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Dernegimiz, yeni katilan Gyeler ile etkinligini her gegen
ay daha da arttirmaktadir. Alpa Hidrolik Makina, Turkuaz
Polyester, Global Teknik ve Eskim Kimya bu dénem
aramiza katilan yeni Uyelerimiz olmuglardir. Kendilerine
aramiza hos geldiniz diyoruz.

2007 yilinda Harbiye Askeri Mizesi’'nde Kompoist'07
adi altinda baglattigimiz ve sonrasinda 2008 ve 2010
yillarinda daha genis bir mekan olan Yesilkdy istanbul
Fuar Merkezi'nde (IFM) Kompoist08 ve Kompoist'10
olarak devam ettirdigimiz fuarlardan sonra, 24-26 Mayis
2012 tarihleri arasinda Kompoist'12 - “4. Kompozit
Uriinler ve Ham Maddeleri Fuar’ni gergeklestirdik.
Sentez Uluslararasi Fuar Organizasyon A.S. ile birlikte
duizenledigimiz bu son fuar ile “Kompozit Urlinleri ve
Ham Maddeleri

intisas fuarlari arasinda yerini almistir.

Fuar”, Turkiye'de geleneksellesen

Yine sektérimiizde geleneksellesen bir diger aktivite
olan “METYX Kompozit Ginleri” toplantisinin Ggiinclsu
04-05 Haziran 2012 tarihleri arasinda Crowne Plaza’'da
yapilmigtir. Dernek olarak tyemiz METYX firmasini bu
6nemli aktivitesini her iki yilda bir gergeklestirmesinden
dolayr kutluyor ve bir sonraki kompozit ginlerinde de
birlikte olmay: diliyorum.

Sektériimizi ilgilendiren bir diger énemli konu ise
ilk sayimizda duyurdugumuz AKSA-DOW Chemicals

ortakhi@inin bu dénemde hayata gegmesi olmustur. 20

Derneg@imizin ikinci sektdér yemedqi,
miinasebetiyle bir iftar yemedi olarak yine istanbul Ticaret
Odasl (ITO) Cemile Sultan Korusu’'nda gerceklestiriimistir.
14 Agustos 2012 tarihinde gercgeklestirilen sohbetli iftar
yemegi toplantimiza 26 kisi katiimistir. Toplantida Gyeler birbirleri
ile sohbet etme ve sektdrin cesitli konularini paylasma firsati

sayisinin yayinlanmasindan bu yana gecen zaman
icerisinde dernegimiz ve Uyeleri agisindan ¢ok dnemli gelismeler yasadik.

Oncelikle dernegimiz, Avrupa Kompozit Sanayi Birligi'ne (European

Composites Industry Association [EUCIA]) tam Uye olarak katilarak

aktivitelerini Ulke boyutlarinin disina tasimistir. Bdylece, Briksel'de,

kurum ve kuruluslarinin  nezdinde kompozit

sanayicilerini temsil eden ¢ati 6rgutt EUCIA érgatliligu icerisinde
dernegimiz Turk kamu kurum ve kuruluslarindan sonra Avrupa

Birligi nezdinde de Turkiyeli Kompozit Sanayicilerini temsil
etme niteligine kavusmus bulunmaktadir. TUm sektérimize
hayirli olmasini diliyorum.

Ramazan ayi

Aralik 2011 tarihinde diizenlenen bir basin toplantisi
ile ilk imzalarin atilmasini takiben Dow Europe Holding
B.V. ve Aksa Akrilik Kimya Sanayi A.S., karbon elyaf,
karbon elyaf bazli Urlnlerin Uretimi ve dunya capinda
pazarlanmasi konusunda galigsacak yeni ortak girisim
DowAksa ileri Kompozit Malzemeler Sanayi Limited
Sirketi i¢in nihai anlagmayi imzalamiglardir. Sektérimuize
hayirli olmasini diliyorum.

Goégsimuzli kabartan bir diger énemli haber de
METYX firmasindan gelmistir. Uyemiz METYX kompozit
firmasi Italya Mondavio’daki, LEDA ve ADVANCED
COMPOSITE TECHNOLOGY firmalarini satin almigtir.
Bu stratejik satin alma ile METYX, musterilerine diinya
¢apinda, genis kapsamli kompozit ¢ézimler sunma
konusunda 6nemli bir adim atmis bulunmaktadir.
Kendilerine ve sektérimuze hayirli olmasini diliyorum.

Sektérimizin 2011
sonucunda, JEC EUROPE 2013 fuarina istanbul Ticaret

yilinda baslayan ¢alismalari

Odas! (ITO) 6nderliginde Milli Katilim Organizasyonu
cercevesinde katillacak noktaya gelmesini, Kompozit
Sektéri’niin - bir diger &énemli gelismesi olarak
degerlendirmekteyim. Bu konuda gésterecegimiz katilim
performansi bundan sonraki organizasyonlar igin de bir
Ornek teskil edecektir.

Bol ve bereketli igler dilerim. Bir sonraki dergimizde

bulugsmak lzere simdilik hoggakalin.
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ISMAIL HAKKI HACIALIOGLU Chairman of the Board

Dear Composite Friend,

Since the 2™ issue of our magazine was published,
we have made a great progress for our association
and its members.

Firstly, our association, participating in the
European Composites Industry Association [EuCIA]
as a full member, has carried its activities beyond the
borders of the country. Thus, our association within
the organized parent association EuCIA representing
the composite manufacturers in Brussels in the
presence of European Union state institutions and
organizations, has reached the qualification of
representing the composite manufacturers from
Turkey, in the presence of European Union besides
the Turkish state institutions and organizations. We
wish our entire sector good luck with it.

Our association increases its strength every month
with its new members participating in. Alpa Hidrolik
Makina, Turkuaz Polyester, Global Teknik and Eskim
Kimya are our new members in this period. We are
welcoming them to our association.

After the fairs which we started under the title
of Kompoist07 in Harbiye Military Museum in
2007 and afterwards continued as Kompoist'08
and Kompoist'10 in 2008 and 2010 in Yesilkdy
Istanbul Fair Centre (IFM) which is a larger place,
we organized the fair Kompoist'12 - “4" Composite
Products and Raw Materials Fair” between the dates
of 24-26" May 2012. With this last fair we organized
together with Sentez International Fair Organization
Inc., “Composite Products and Raw Materials Fair”,
has gained a place among the special fairs becoming
a tradition in Turkey.

Third meeting of the “METYX Composite Days”
which is another activity that has also become a
tradition in our sector was held in Crown Plaza between
the dates of 4-5" June 2012. As an association, we
are congratulating our member company METYX
due to holding this important activity every other year
and we hope to be together also on the following
composite days.

A big news making us proud has come from
the company METYX. Our member METYX, the
composite company, has acquired the companies
LEDA and ADVANCED COMPOSITE TECHNOLOGY
in ltaly Mondavio. With this strategic acquisition,
METYX has taken an important step in offering
extensive composite solutions to its customers
globally. We wish them and our entire sector good
luck with it.

I consider the participation of our sector in JEC
EUROPE 2013 fair under the leadership of Istanbul
Chamber of Commerce within the scope of National
Participation Organization in consequence of works
starting in 2011, as another important progress of
the Composite Sector. Participation performance that
we’ll show in this subject, will serve as a model for the
following organizations.

Good luck on your works. Hope to see you on the
next issue of our magazine.



Kompozit Sanayicileri Dernegi, )
Avrupa Kompozit Sanayi Birligi’ne Uye Oldu

Kompozit Dernegi, Avrupa Kompozit
Sanayi Birlig'ne (Europen Composites Industry
Association-EuCIA) 16 Agustos 2012 tarihinde istanbul'da
yapilan toplantida Uyelik protokolinin karsilikli olarak
imzalanmasiyla birlikte ye olmustur.

Amaci yaklagik 10.000 sirket ve 150.000 g¢alisanin
faaliyet gosterdigi Avrupa kompozit sektériind, Uyesi olan
ulusal kompozit birlik ve derneklerin ¢ati érgutl olarak,
Avrupa Birligi organlari nezdinde Briiksel'de temsil etmek
olan EuCIA’ya halen,

+ Belgika - AGORIA - Reinforplast,

+ Danimarka - The Danish Plastics Federation (DPF),

» Finlandiya - Finnish Plastics Industries Federation
(FiPIF),

+ Fransa - Groupement de la Plasturgie Industrielle et
des Composites (GPIC),

» Almanya - Federation of Reinforced Plastics (AVK),

« ltalya - Italian Composites Association
(ASSOCOMPOSITI),

+ Hollanda- Dutch Association for Reinforced Plastics
(VKCN),

» Norveg - Norvegian Composites Association (NKF),

« lIspanya - Agrupacion Espanola de Industrias
de Composites - Spanish Composites Industry
Association (AESICOM),

« Isveg - The Plastics and Chemicals Federation,
Composites Group (Plast & Kemiforetagen) olmak
Uzere 10 ulusal,

+ Belgika - European UP/VE Resin Association,

+ Belgika - European Alliance for SMC/BMC,

+ Belgika - European Composite Recycling Services

Company (ECRC) olmak lizere 3 sektdrel organizasyon,
Uye durumdadir. EuCIA’ya Rusya - The Russian Union of
Composite Manufacturers (UNCM) ise katilimci Gyedir.

Kompozit Sanayicileri Dernegi, birlige katilan 11.
ulusal kompozit Ureticileri organizasyonudur. Dernek,
Turk kompozit sanayini ve Uureticilerini Turkiye kamu
kurum ve kuruluslari nezdinde oldugu gibi bundan bdyle
Avrupa Birligi kurum ve kuruluslari nezdinde de etkili
bicimde temsil etmeye devam edecektir. Bu amagla ulus
olarak Avrupa Birligi'ne katilma yolunda mizakereler

Sanayicileri

Our Association Became A Member of The European Composites
Industry Association (EuCIA)

On 16 August 2012 our Association has become a member of the
EuCIA (European Composites Industry Association) whose aim is to
represent the European Composites Industry including approximately
10,000 companies and 150,000 employees as the roof organization of
its member composite associations and unions at the European Union
Institutions in Brussels.

10 national organizations, 3 sectorial organizations are currently
members of the EUCIA. Our Association is the 11" national composite
producers organization in the union.

Our Association will continue to represent the Turkish Composites
Industry and Producers at the European Union institutions and entities as
it has always been at the Turkish Public institutions and entities.

We hope our Association’'s membership in EuCIA will be beneficial for
the Turkish composites sector.

sirdirlrken bir sanayici birligi olan dernegin Avrupa
Birligi'nde faaliyet gosteren EuCIA’ya katiimasi anlam ve
6nem arz etmektedir.

Kompozit Sanayicileri Dernegi, EuClA’ya ulusal
organizasyon olarak tam Uye olmasinin akabinde Yénetim
Kurulu Bagkani ismail Hakki Hacialioglu, 09 Ekim 2012
tarihinde Almanya’nin Disseldorf kentinde yapilacak olan
EuCIA Yoénetim Kurulu toplantisina, Tirkiye kompozit
sektérund tanitici bir konusma yapmak Uzere davet

edilmigtir.
COMPOSITES
Turkish market expanding at rapid rate / Local composites association joins
EuCIA
The number of members in the C Industry

(EuCIA, Brussels / Belgium; www.eucia.org) continues to rise. Just three months
after the admission of the Russian Union of Composites Manufacturers (UNMC,
Moscow; www.english.uncm.ru) in mid-May 2012 — see PIEWeb of 12.06.2012 —

[ (TCMA, Istanbul; www.kompozit.org.tr)
also joined the European umbrella organisation. the Turkish

u —
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Turkei: Markt entwickelt sich rasch / Landesverband TCMA tritt EuCIA bei

Nach dem Beitritt des. i C ite-Verbands UNMC zum

D: European C Industry (EUCIA, Briissel /

Belgien; www.eucia.org) — siehe KIWeb vom 13.06.2012 — hat Mitte August 2012

auch Ismail Hakki Hacialioglu (Cam Elyaf) als Prasident der Turkish Composites
(TCMA; w org.tr) den Mi

unterzeichnet.

Volker Fritz (left) and Ismail Hakki Hacialioglu (Photo: EuCIA)

TCMA currently represents 67 different companies that, accc
Ismail Hakki Hacialioglu (Cam Elyaf), cover the entire indust
producers to parts manufacturers. Hacialioglu will present an
developments the Middle East and Turkey at the upcoming “t
(www.composites-europe.com), held from 9-11 October in Di

Ahead of the event, the TCMA president said Turkey's prese
pegged at around 120,000 t/y, mainly glass-reinforced materi
suffered losses during the recent economic crisis, which saw
average 8% per year, market insiders expect the rate to rise
Europe emerges from its current economic quagmire. Key dr
wind energy sector as well as the construction market, where
driven by the region’s immense need for GFR water pipes.

Aside from 150-160 mid-size o larger players that dominate

estimates that there are about 500 smaller companies active
well-known Turkish composite manufacturers include Poliya
Polymers (Istanbul; www.poliya.net), which in April last year
of Sisecam subsidiary Cam Elyaf (Cayirova / Turkey; www.c
27.04.2011. Another key player is the carbon fibre joint ventt
Chemical (Midland, Michigan / USA; www.dow.com) and acr
Akrilik Kimya (Istanbul; www.aksa.com) — see PIEWeb of 0
Composites (Istanbul; www.metyx.com), which early this ye:
reinforcing fabrics plant close to Izmir — see PIEWeb of 11.0°
24.08.2012 PIE [223193-0]

Vokker Fitz (inks) und lsmail Hakki Hacialiogu (Foto: EuCIA)

Zur TCMA zéhlen aktuell 67 Mitglieder, die laut Hacialioglu ,das gesamte Spektrum vom
Rohstofferzeuger bis zum Teileproduzenten abdecken". Er wird wahrend der Messe ,Compos-
ites Europe” (9. bis 11. Oktober 2012; www.composites-europe.com) in Diisseldorf iiber die
Marktentwicklung in der Tarkei und im Nahen Osten sprechen.

Hacialioglu beziffert den derzeitigen tiirkischen Composites-Verbrauch auf rund 120.000 t
jahrlich — weitgehend noch mit Glasfaserverstérkung. Die Branche hat im Zuge der Wirtschaft-
skrise zwar EinbuBen hinnehmen miissen und die Wachstumskurve verlief mit einem jahrlichen
Plus von durchschnittlich 8 Prozent etwas schwécher, doch wird eine vergleichsweise rasche
Erholung auf 9 bis 10 Prozent erwartet, sobald Europa die finanziellen Verwerfungen in den
Griff bekommt. Wachstumstreiber ist neben Automobilbau, Windkraft und der Bauindustrie vor
allem der hohe Bedarf an GFK-Rohren fir die Be- und Entwésserung.

150 bis 160 meist mittelgroBe Unternehmen bilden den Ker der Branche. Dariber hinaus,
schatzt Hacialioglu, gebe es wohl an die 500 Kleine Betriebe, die nicht in der Statistik
auftauchen. Zu den bekannteren Namen gehoren Poliya Composite Resins and Polymers Inc
(Istanbul / Tarkei; www.poliya.net), die im April letzten Jahres den Harzbereich der Sisecam-
Tochter Cam Elyaf (Cayirova / Turkei; www.camelyaf.com) tbernahm - siehe KIWeb vom
06.04.2011. Dariiber hinaus griindeten Dow Chemical (Midland, Michigan / USA;
www.dow.com) und der Acrylfaserhersteller Aksa Akrilik Kimya (Istanbul / Tarkei;
www.aksa.com) ein Joint Venture zur Erzeugung von Carbonfasern (KIWeb vom 04.07.2012),
wahrend Metyx Composites (Istanbul / Tiirkei; www.metyx.com) nahe Izmir ein neues Werk fiir
multiaxiale Verstarkungsgewebe und -gelege aus Glas- und Carbonfasern in Betrieb nahm —
siehe KIWeb vom 09.01.2012

24.08.2012 KI [223193-0]
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JEC EUROPE 2013
Milli Katilhm Organizasyonu

Kompozit sektériiniin en énemli bulusmasi olan
JEC PARIS 2012 fuarinda Kompozit Sanayicileri
Dernegi, JEC Composites firmasi ile is birligi
sonucu ilk kez 2012 yilinda Tirk Bayragrnin altinda
6 Turk firmasinin bir araya gelmesi suretiyle bir
Turk Pavyonu olusturmustur.

Sonrasinda sirdirilen galismalar  sonucu
dernek, 12-14 Mart 2013 tarihleri arasinda Paris’te
dizenlenecek olan “JEC EUROPE 2013” fuarina
milli katihm organizasyonu duizenlemek igin bu
konuda yetkili kurumlardan biri olan istanbul Ticaret
Odasi (ITO) ile is birligine gitmistir.

Bu kapsamda 12-14 Mart 2013 tarihleri arasinda

JEC EUROPE 2013 National Participation Organization

For the first time in 2012 our Association, in cooperation
with JEC Composites Company, has created a Turkish Pavillon
by gathering 6 Turkish companies under the Turkish flag at
the JEC PARIS 2012 Exhibition, which is the most important
meeting of the composites sector.

As a result of the attempts made afterwards, our Association
has cooperated with Istanbul Chamber of Commerce (ITO),

Fransa’nin Paris sehrinde duzenlenecek olan
“JEC EUROPE 2013” Fuari - Tarkiye Milli Katilim
Organizasyonu, istanbul Ticaret Odasi’'nca
gerceklestirilecektir.

Kompozit malzemeleri ve teknolojileri konusunda
dinyanin en buylk fuart olan ve kompozit
sektorunin profesyonellerini bulusturan en etkili
platform olarak bilinen “JEC Europe Kompozit
Fuar’nda 2013 yilinda,

ekonomileri arasinda énde gelen ulkemizin énemli

dinyanin  yukselen

kompozit Ureticilerinin milli katilim ¢ergevesinde yer
almalar beklenmektedir.

which is one of the most authorized institutions in this subject,
to arrange a national participation organization to the ‘JEC
EUROPE 2013”, which will be held in Paris between March 12-
14, 2013.

Within this scope, Turkish National Participation Organization
to “JEC EUROPE 2013” exhibition that will be held in Paris,
France between March 12-14, 2013 will be realized by Istanbul
Chamber of Commerce.

g,
Farking
-



IHRACATTA YENI PAZARLARI
ISTANBUL TICARET ODASI ILE
KESFEDIN
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COMPOSITES SHOW & CONFERENCES
PARIS, 12-14 MART 2013

KOMPOZITy EKTORUNUN
PROFESYONELLERINI BULU$TURAN

UEC Europe Kompozn Fuarl
—
Turkiye Milli katilm organlzasyonu

Istanbul Ticaret Odasi’nca gerceklestlrllecektlr
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EKONOMI BAKANLIGI

Bilgi ve Basvuru:

ISTANBUL TICARET ODASI
Resadiye Cad.34l12 Emindnil/Istanbul/Tirkiye

Telefon:90 2i2 455 6l 10 Faks: 90 2I2 520 IS 26
E-posta: esra.avcioglu@ito.orgtr Web: www.ito.org.tr



Kompoist’12 Fuari Basari ile
Gerceklestirildi

Kompozit Sanayicileri Dernegi, 2007 yilinda Harbiye
Askeri Miize’de Kompoist'07 ile baslattigi, 2008 ve 2010
yillarinda daha genis bir mekan olan Yesilkéy istanbul
Fuar Merkezinde (IFM) Kompoist'08 ve Kompoist'10
olarak devam ettirdigi fuarlardan sonra, 24-26 Mayis 2012
tarihleri arasinda da Kompoist'12- “4. Kompozit Uriinler ve
Ham Maddeleri Fuari’ni gergeklestirdi.

Dernegin Sentez Uluslararasi Fuar Organizasyon A.S.
ile birlikte diizenledigi bu son fuar ile “Kompozit Uriinler
ve Ham Maddeleri Fuari”, Turkiye’de geleneksellesen
ihtisas fuarlari arasinda yerini aldi. Henuiz uluslararasi bir
niteligi olmamasina ragmen ¢esitli tilkelerden fuara katilan
¢cok sayida firmanin olmasi, fuarin ileriki yillarda tam bir
uluslararasi nitelige kavusabileceginin bir isareti olarak
degerlendirilmektedir.

Toplam 1.383 m? net stand alani Gzerine kurulan fuara
52 kurum ve kurulus katilmis olup fuar 2181 ziyaretgi
tarafindan ziyaret edilmistir. Fuara katilan firmalarin
%20’sini, toplam ziyaretgilerin de %10’unu yabanci
ziyaretgiler olusturmustur. Fuara katilan Kompozit
Sanayicileri Dernegi Uyesi kurulus orani da %27 olmustur.
ihtisas fuarlarinin 6zelligi olan bilingli ziyaretci, bu fuarin
da en énemli yanini olusturmustur.

Avrupa Pultruzyon Ureticileri Birligi (EPTA) ve JEC
Composites, Kompozit Sanayicileri Dernegi’nin yani
sira fuarda yer alan diger kompozit sektdrii temsilcileri
olmustur.

Fuara katilan firmalar arasinda OCV, Jushi gibi
uluslararasi; Aksa, Boytek, Fibroteks, Sénmez ASK
Turkuaz Polyester gibi ulusal, ham maddeci kuruluslarin
yani sira Kologlu, Maskim, Mete Boya, Omnis, Plasto ve
Yicel Kompozit gibi tedarik¢i kuruluglar da yer almigtir.
Yine bu fuarda karbon elyaf dokuyan firmalarin ¢oklugu
da diger bir dikkati ¢ceken 6zellik olmustur.

Kompoist'12 Fair Held Successfully

Turkish Composite Manufacturers Association also held
the Kompoist'12 - “4"" Composite Products and Raw Materials
Fair” between the dates of 24-26" May 2012.

With this last fair the association organized together with
Sentez International Fair Organization Inc., the “Composite
Products and Raw Materials Fair”, has gained a place among
the special fairs becoming a tradition in Turkey.

In the fair organized on a stand area of total 1383 n¥, 52
institutions and organizations participated and the fair was
visited by 2181 visitors.



Meslek Standartlari Resmi
Gazetede Yayinlandi

Kompozit Sanayicileri Dernegi, Mesleki Yeterlilik Kurumu'ndan
(MYK) yetki almasinin tzerinden iki yil gegmeden 6nemli bir
basariya imza atarak sektdére ait 5 adet meslek standardin
sektdr mensubu firmalarla birlikte hazirlamig, MYK ve devletin
uzman birokratlarindan olusan kurullarinda savunarak kabul
ettirmis ve nihayetinde de Resmi Gazete'nin 13 Haziran 2012
Carsamba tarihli 28322 (mikerrer) sayisinda yayinlatarak
“Taslak Meslek Standartlari’nin “Ulusal Meslek Standartlar”
haline gelmelerini saglamistir.

Dernek tim standartlari Tlrkiye Kimya, Petrol, Lastik ve Plastik
Sanayii isverenleri Sendikasi (KiPLAS) uzmani Tolga Gulha
nezaretinde Tiirkiye Petrol Kimya Lastik isgileri Sendikasr'ndan
(PETROL-IS) Ayfer Egilmez ve Kimya Mihendisleri Odasi
(KMO) istanbul Subesi’nden Hasan Tahsin Durmug’un katkilari
ile hazirlamigtr.

Kompozit Sanayicileri Dernedinin yani sira el yatirmasi,
plskiirtme, RTM ve inflizyon ile ilgili olan meslek standardi
hazirlama calistayinda Poliya, Polin, Polkima, Metyx, Avitas,
Subor ve Armaplast firmalarinin; HKB ve sicak kaliplama ile ilgili
olan meslek standardi hazirlama calistayinda Kompozit Kimya,
CTP Kompozit, Elopar, Tongiin, Metyx ve Avitas firmalarinin;
elyaf sarma ve savurma dékim ile ilgili olan meslek standardi
hazirlama ¢alistayinda Subor, Superlit, Ece Boru ve Teknoplas

Vocational Standards Published in the Official Gazette

Although it has not been even two years since the Turkish Composite
Manufacturers Association (TCMA) received an authorization approval from the
Vocational Qualifications Authority (VQA), the association has prepared the 5
occupational standards for sector with the member companies of the sector, has
made them accepted by arguing in the sessions consisting of VQA and senior
bureaucrats of the state and has finally had it published in the 28322 (repeated)
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firmalarinin; pultruzyon ile ilgili olan meslek standardi hazirlama
calistayinda Armaplast, Pul-tech ve Esa Kimya firmalarinin
ve devamli levha ile ilgili olan meslek standardi hazirlama
calistayinda Polser ve Fibrosan firmalarinin uzmanlari ve
meslegi bire bir uygulayan operatdrleri yer almislardir.

Ulusal meslek standartlarinin yayinlanmasindan sonra
bu standartlara iliskin mesleki yeterlilikler hazirlanacak, bu
calismay da 6lgme, degerlendirme ve belgelendirme galismalari
takip edecektir. Tim bu galismalar Meslek Standardi hazirlik
galismalarinda oldugu gibi sektér mensuplarinin katkilari ve
destekleri ile miimkiin olacaktir.

issue of the Official Gazette dated 13" June 2012 Wednesday and has made the
“Draft of Vocational Standards” to become “National Vocational Standards”.

After the publication of National Vocational Standards, professional
competencies concerning these standards will be prepared followed by
assessment, evaluation and certification works. All these works will be possible by
the contributions and supports of the sector members as it was in the Vocational
Standards preparatory works.

Kompozit Sanayicileri Dernegi
Iftar Yemegi ITO Cemile Sultan
Korusu’nda Gerceklestirildi

Dernegin sosyal faaliyetlerinden biri olarak 13 Mart 2012 tarihinde istanbul Ticaret Odasi (ITO)
Cemile Sultan Korusu’nda diizenlemis oldugu yemekli sohbet toplantisindan sonra 14 Agustos
2012 tarihinde yine iTO’nun ev sahipliginde diizenlenen iftar yemegdi ve sonrasindaki sohbet
toplantisi, 26 kisilik bir katilimla gerceklestirilmistir.

Toplantida Yénetim Kurulu Baskani ismail Hakki Hacialioglu asagida belirtilen konulardaki
bilgileri katilimcilarla paylagmistir.

1. JEC Paris 2013 Fuarr'na iTO is birligi ile ulusal katilimin organize edilmesi,

. Kompozit Sanayicileri Dernegi'nin Avrupa Kompozit Ureticileri Birligi'ne tyelidi,

. 08-09 Ekim 2012 tarihlerinde Dusseldorf’ta yapilacak olan AVK Konferansi,

. 09-12 Ekim 2012 tarihleri arasinda Dusseldorf'ta yapilacak olan Composites Europe Fuari,
. 10. Kalkinma Plani ¢alismalart,

. Kimyevi madde Ureten tesislerde yangin tehlikesi,

. Composites Turkey sektér dergisinin Gglinci sayisi ve Kompozit Sektér Katalogu,

. lll. Uluslararasi Polimerik Kompozitler Sempozyumu.

Genelde bir sohbet havasinda gegen toplantidan sonra katilimcilar bu ve benzeri toplantilarin
dénem dénem yapilmasi konusundaki temennilerini yénetim kurulu tyeleri ile paylasmiglardir.

0O NO O WDN

Iftar Meal of Turkish Composite Manufacturers Association Held in ITO Cemile In the meeting, Chairman of the Board, [smail Hakki Hacialioglu shared the information
Sultan Korusu about current issues with the participants.
After the meeting with dinner organized in Istanbul Chamber of Commerce (ITO) After the meeting which was held rather in the mood of conversation, the participants

Cemile Sultan Korusu on 13" March 2012 as one of the social activities of the association, ~ shared their requests with the board members that such meetings should be held
iftar meal was again hosted by ITO on 14" August 2012 and subsequent conversation  periodically.
meeting was carried out with the participation of 26 people.



Tirkiye’nin ilk Ihtisas
Plastik Organize Sanayi Bolgesi
Kirklareli Vize’de kuruldu

Plastik Sanayicileri Dernegi - PAGDER, plastik Ureticilerini bir araya

toplayarak modern bir Gretim alani olusturmak ve Uretim tesislerini
sehir icinden ¢ikarmak icin Kirklareli Vize’de Plastik Organize

Sanayi Bdlgesi kurdu.

Plastik Sanayicileri Dernedi,
Sektorin En Onemli Sorununa
Co6zim Uretti

Ulkemizde konut yapilasmasinda oldugu gibi sanayi
yapilasmasinda da ciddi problemler séz konusu. Birgok
Uretim tesisi, sehir icinde sikismis olarak ve modern
sanayinin alt yapi gereklerinden uzak faaliyet gdsteriyor.
Binlerce kiiguk isletme, daginik alanlarda bulyik isler
yapmaya c¢alisiyor. Ayrica bu yapi sehri de gériintl olarak
bozuyor.

“Toprak zengini Ulkenin mekan fakiri sanayicileriyiz”
diyen Plastik Sanayicileri Dernegi - PAGDER Y&netim
Kurulu Baskani Hlseyin Semerci, plastik sektériiniin bu
6nemli sorunu icin geligtirdikleri ¢gézumi mijdeliyor.

BuyUk sehirler ve yakin gevresindeki sanayi yerlesim
alanlarinin buyik servetler karsiliginda el degistirdigini
sdyleyen Hiseyin Semerci, “Ulkemizin genc sanayisinin
en blylk problemlerinden bir tanesi de sermaye
zaafiyetidir. Zaten az ve yetersiz miktardaki sermayesini
sanayi alanlarina aktaran sanayicilerimiz, biyumelerini
Oteliyor veya ciddi sikintilara giriyor. Oldukga genis
arazilere sahip, toprak zengini bir Ulkeyiz. Belli kriterler
dahilinde ucuz, hatta bedelsiz ve ¢ok uzun vadeli sanayi
arsalari, sanayicilerin kullanimina sunulmali” diyor. Bu
amagla yola ¢iktiklarini ve Tarkiye’nin ilk 6zel OSB’sini ilk
ihtisas Plastik Organize Sanayi Bolgesi olarak faaliyete
gecireceklerini ifade eden Semerci, PAGDER & Aslan
Ozel Organize Sanayi Bélgesi icin imzalarin atildigini
ifade ediyor.

PAGDER & Aslan Ozel Organize Sanayi Bélgesinin
toplam alani 60 hektar. Genisleme sahalari ile bélgenin
buyukligl 120 hektara ulasacak. Tirkiye'nin ilk 6zel
OSB'si olan yatirimin plastik sektori ile hayat bulacagini
sdyleyen PAGDER & Aslan Ozel Organize Sanayi Bélgesi
Yénetim Kurulu Baskani Fidan Aslan, bélgenin lojistik
olarak da dUreticilere buyuk kolaylik sundugunun altini
ciziyor.

PAGDER & Aslan Ozel Organize Sanayi Bélgesi, Gebze
Plastik¢iler Organize Sanayi Bélgesi ile kiyaslandiginda, o
buyuklikte bir hacmi ifade ediyor. Gebze Plastik Organize
Sanayi Bolgesi, 137 hektar. 110 civarinda firmanin faaliyet
gosterdigi sanayi bdlgesinde galisan sayisi ise 10 bin
civarinda. Yeni sanayi bdlgesinin plastik firmalarindan
olusturulmasini hedeflediklerini ifade eden Hiseyin
Semerci, olusacak ekonomik gergeve icin bu rakamlarin
referans alinabilecegini belirtiyor.

Plastik sektérinin kalbi, bu modern yatirnmla Kirklareli
Vize’de atacak gibi géruniyor.

BIRLIKTE
VE DAH A
QuUCLU

Turkey’s first Special Plastics Organized Industrial

Zone established in Vize, Kirklareli

Plastics Manufacturers Association - PAGDER, has
established a Plastics Organized Industrial Zone in Vize,
Kirklareli by gathering plastics manufacturers together in
order to form a modern production area and take their
production plant out of the city.

Chairman of the Board of Plastics Manufacturers
Association, Htiseyin Semerci has stated that they will put
the Turkey’s first private Organized Industrial Zone into
operation as the first Special Plastics Organized Industrial
Zone and that they have signed for PAGDER & Aslan
Private Organized Industrial Zone.

The heart of the Plastics sector seems to be beating in

Vize, Kirklareli by this modern investment.
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Third Metyx Composite Days - “Composite
Conference” was held on 4-5" June 2012 in
Crowne Plaza.

Ismail Hakki Hacialioglu, Chairman of the
Board of Composites Industry Association
made a presentation about the “Future
of Composite Materials in Turkey Market
and Market Share of Composite Practices”
following the opening speech of General
Manager of Metyx Composites Mr. Ugur
Usttinel.

Afterwards, Areva Blades (France), MVC
Solutions in Plastics (Brasil), Polin (Turkey),
AR Engineers (Germany), METYX Composites
(Turkey), Scott Bader Co. Ltd. (England),
Composite Integration (England), Kreysler
& Associates (USA), METYX (Turkey),
STRUCTeam Ltd. (England), TAI (Turkey),
Yonca-Onuk JV (Turkey) and TPl Composites
(USA), respectively, made interesting and
useful presentations.

At the end of the conference, applied RTM
School activities were held on 6-8" June.

3. Metyx Kompozit Ginleri
“Kompozit Konferansi” 04-05 Haziran 2012
Tarihlerinde Crowne Plaza’da Yapildi

Metyx Composites Genel Mudirii Ugur Ustiinel’in - METYX Composites (Tirkiye), “Modern Model

acihls konusmasindan sonra Kompozit Sanayicileri Uretimi, Kapali Kaliplama ve infiizyon Faydalari”

Dernegi Yénetim Kurulu Baskani ismail Hakki Hacialioglu - Scott Bader Co. Ltd. (ingiltere), “ileri Kompozit

“Turkiye Pazarinda Kompozit Materyallerin Gelecegi Malzemelerdeki Gelismeler”

ve Kompozit Uygulamalarin Pazar Payi” konusunda bir - Composite Integration (ingiltere), “Vakum infiizyon

sunus yapmistir. Proses Kontrolu”

Daha sonra sirasiyla; - Kreysler & Associates (ABD), “Kompozitler-21. Yuzyl

- Areva Blades (Fransa), “Kalinhgi 50 mm’den Daha Mimarisinde Yikselen Bir Yildiz”

Biiyiik Olan Karbon Monolitik UD Laminatlarin Uretim - METYX Composites (Turkiye), “METYX Composites:
Karakteristikleri ve Uretime iligkin Deneyimler” Gegmisimiz ve Gelecegimiz”

- MVC Solutions in Plastics (Brezilya), “Otomotiv - STRUCTeam Ltd. (ingiltere), “Entegrasyon Yoluyla
Pazarina Yénelik Olarak RTM’nin Evrimi” Tasarim Verimliligi ve Yaraticiigr”

- Polin Waterparks & Pool Systems (Turkiye), - TAI (Turkiye), “Uygun Maliyetli Kompozit Yapilarin
“Su Kaydiraklarinin Uretimi igin RTM Teknolojisi'nin Uretimine Yénelik Yeni Nesil Uriinler ve Teknikler”
Faydalarr” - Yonca-Onuk JV (Turkiye), “Deniz ve Sahil Guvenligi

- AR Engineers (Almanya), “Yik Altindaki Kompozit Alaninda YUksek Performansli Kompozitlerin Degisen
Baglanti Yerlerinin Gergeklestiriimesine iliskin Ornekler” Kullanimi”

- TPI Composites (ABD), “Riizgar Kanatlarinin
imalatinin Dizayni” hakkinda birbirinden ilging ve
yararli sunuslar yapmislardir.

Cok sayida katihmcinin dinleyici olarak katildig
Kompozit Konferansi ve ayni salonda sponsor firmalarin
(Airex A.G, Aksa, Duratek, PPG, Reinforced Plastics
Magazine, Scott Bader, Tirk Karbon Dernegi, Kompozit
Sanayicileri Dernegi, Umeco) tanitim standlari birbirini
tamamlayici olmustur.

Katihmcilar benzeri aktivitelerin 5nimuizdeki yillarda da
tekrarlanmasi ile ilgili olarak temennilerini iletmislerdir.
06-08 Haziran tarihleri arasinda ise uygulamali RTM
Okulu aktivitelerine gegilmistir.




Kompozit Sanayicileri Dernegi’ne
Yeni Katilan Uyeler

Alpa
Kopmpozit sektdrine hidrolik pres makina imalati yapan
Alpa Hidrolik Makina Sanayi Limited Sirketi firmasinin
sahibi Bekir Telatar, 18 Haziran 2012 tarihinde yapilan
70. olagan toplantida oy birligi ile Kompozit Sanayicileri
Dernegi Uyeligine kabul edilmistir.
Alpa Hidrolik Makina Sanayi
Limited Sirketi, 1979 yilinda
’ ) _— Istanbul'da  kurulmus
olup ayni yil icinde
hidrolik pres
Uretimine
" baslamistir.
Onceleri bakalit
ve melamin
presleri imal
ederken 1981
yilindan itibaren
deri sanayi
sektérine de

Eskim

Kompozit sektérinde muhtelif boya, vernik, inceltici,
polyester, alkid ve mevcut Uriinlerine ait muhtelif yardimci
malzemeler Uretimi yapan Eskim Kimya Sanayi ve
Ticaret A. S. firmasinin Genel Mudiri Emre Tezgéren,
17 Temmuz 2012 tarihinde yapilan 71. olagan toplantida
oy birligi ile Kompozit Sanayicileri Dernegi tyeligine kabul
edilmigtir.

1975 yilinda Yilmaz Tezgéren tarafindan Eskim Kolektif
Sirketi’nin kurulmasi ile kurulugun ticari anlamdaki faaliyeti
baglamistir.

Bugline kadarki surecte, teknolojik yatinmlara agirlik
veren ve ginin modern teknolojisini biinyesine adapte
eden, mobilya ve ingaat sektorleri ile ¢esitli sanayi
gruplarina boya, koruyucu ve yari mamdller saglayan
Eskim, mobilya, insaat, sanayi,
polyester Urlnler ve alkid regineler
ana gruplari altinda, 25.000 m?lik
toplam alanin 15.000 m? si kapali
alanda, dinamik ve verimli calisan
100 personeliyle, 50.000 ton/yil
toplam kapasiteyle muhtelif boya,
vernik, inceltici, polyester, alkid
ve mevcut Urlnlerine ait muhtelif
yardimci malzemeler Uretimi yapan
ve kimya sektériinde hizmet veren
bir kurulustur. Merkezi Eskisehir’ de
olmak iizere Ankara ve izmirde iki
ayri bélge mudarlagi vardir.

Modern donanimli laboratuarlarda
gerceklestirilen Ar-Ge calismalari
ve slre¢c kontrolleri ile Ustin
teknolojiye sahip tesislerde retilen

hizmet vermeye baslamistir. llerleyen yillarda gok cesitli
hidrolik presler tretmistir.

Uretim yelpazesi, termoset plastikler igin transfer
ve baski presleri (bakalit, melamin, vb.), metallerin
sekillendiriimesi icin derin gekme presleri, kauguk ve
lastik vulkanizasyon presleri, deri Ut ve desen presleri,
transfer presleri, matbaa desen presleri, ekstriizyon
presleri, ahsap baski presleri, form presleri, metal forming
presleri, hidroforming presleri, otomatik dozajlamah ve
otomatik parca almal baski presleri, politiretan presleri,
kompozit presleri, polyester presleri, elektrod presleri,
otomatik dozajlamali tuz blok presleri, bakalit ve melamin
tablet makinasi ve 6zel amaca uygun her tirli hidrolik
presten olusmaktadir.

Alpa’'nin en &nemli o&zelliklerinden birisi de servis
konusunda gobsterdigi hassasiyet ve c¢abukluktur.
Satis sonrasi hizmetlerin mikemmel olmasi gereginin
bilincinde olarak hizmeti eksiksiz vermeye calismakta,
musteri memnuniyetini en Ust dizeyde tutmaya 6zen
gostermektedir. Alpa, i¢ piyasaya yaptigi satislar yaninda

1982’den itibaren dis Ulkelere yaptigi ihracatla da onur

duymaktadir.
Alpa, hidrolik makina Uretiminde Ustlendigi
sorumlulugu bilerek ileri teknoloji ve uzman kadrosuyla
. bu hizmeti en iyi sekilde yapmaya devam edecegini

* belirtmektedir.

yuksek kalitede, doymamis polyester regineler, yardimci
malzemeleri ve incelticiler; tekne, ulagim, tarim, digme,
elektrik, insaat vb. sektérlerde; banyo kuvetleri, lavabo,
suni mermer, ¢ati kaplama ortileri, su depolari, insaat yapi
panelleri, elektrik malzemelerinin yerlestirildigi muhafaza
kutulari, digme, hediyelik esya gibi cok genis alanlarda
kullanima sunulmaktadir. Alkid regineleri, tim boya tretim
alanlarinda giivenle kullanilacak sekilde uretiimektedir.

Eskim, calisanlar ile birlikte misteri memnuniyetini
saglayarak, saglikli  gelismeyi, evrensel kalite
standartlarinda Uriin ve hizmet sunmayi amaglamakta,
Ulkesi ve maugterileri icin guvenirlilik, devamhlk ve
sayginlik simgesi olmak i¢in ¢aligmaktadir.

Eskim Kinmya Blinyesinde

ot s v o Imar S v e dnmw
dite worvirgd lsharmtuwes

ot ya analo Leharsruvar
s b i Wtorans
Vardws deteh bk imi
iy Tkt il




Global Teknik

Kompozit sektdériinde savunma sanayi, havacilik, anayurt
guvenligi, insansiz araglar, CAD/CAM tasarim, model kalip
ve prototip imalati, kompozit imalati yapan Global Teknik
Elektronik Yazilim Mihendislik Havacilik Sanayi ve Ticaret
A.S. firmasinin Yonetim Kurulu Bagkani Hakan Karalar,
18 Haziran 2012 tarihinde yapilan 70. olagan toplantida
oy birligi ile Kompozit Sanayicileri Dernegi tyeligine kabul
edilmistir.

Global Teknik, 2004 yilinda, dinamik, yetenekli isgiictyle,
ISO 9001:2000 standartlarinda, gelismis teknolojik Griinler
tasarlayip Ureterek, diinya ¢apinda kapsamli “Havacilik,
Savunma, Otomasyon ve Anayurt Givenligi” ¢ézumlerini
temin etme konusunda uzmanlasmigtir. Firma, askeri
- sivil - kamu sektérinde farkli uygulamalara yénelik,
insansiz aracglar (hava, kara, deniz), sinir glvenligine
yonelik x-ray sistemlerin tasarim, yazilm ve uretimi,
elektronik ve mekanik tasarim, sistem entegrasyonu,
meteorolojik gbzlem istasyonlari (retimi ve kurulumu,
havacilik, guvenlik, otomasyon ve haberlesme teknolojileri
konularinda maksimum yerli katki sadlayarak projelerde
yer almaktadir. Tim Uretimler, Ankara Sincan, 1. Organize
Sanayi Boélgesi'ndeki 5000 m?lik MSB Tesis Givenlik
Bdlgesi'ne sahip fabrika tesislerinde, ISO 9001:2000 kalite
yonetim sistemi ile milli olarak gergeklestiriimektedir.

Global Teknik'in savunma sanayinin CAD/CAM
farkll ihtiyaglarina yénelik kompozit parga tasarimi,
modellemesi, kaliplanmasi ve Uretilmesi, X-Ray ile ilgili tir

Turkuaz Polyester

Kompozit sektériine doymamis polyester regineler,
jelkotlar ve yardimci malzeme Uretimi yapan Turkuaz
Polyester Regine Kimya San. Tic. Ltd. Sti. firmasinin
Genel Mudird Eralp Erdem, 18 Haziran 2012 tarihinde

tarama, bagaj kontrol, paket kontrol, malzeme kontrold,
sistemlerinin yazilim gelistirme, kurulum, egitim ve idamesi
(Kapikule, ipsala, Habur), lojistik otomasyon sistemlerinin
kurulumu ve entegrasyonu, Elekiro Manyetik Uyumluluk
laboratuarlarinin (EMC) kurulumu ve miihendislik hizmetleri
(Hacettepe Piyasa Gozetim Laboratuari), Elektromekanik
sistem tasarimi Uretimi ve otomasyon projeleri uygulamasi,
Selter, askeri arag, gézlem ve similasyon laboratuarlari i¢
donanim tasarimi konularinda da teslimati tamamlanmig
referanslari mevcuttur.

Global Teknik'in vizyonu, ylksek teknolojiye sahip
Urunlerin, istikrarli Ar-Ge ¢aligsmalari ile tlkemiz blnyesine
kazandirimasini saglamak, ortaya ¢ikan drlnleri yurtigi,
yurtdigi pazarlara tanitarak dinya markasi haline
getirmektedir.

yapilan 70. olagan toplantida oy birligi ile Kompozit
Sanayicileri Dernegi Uyeligine kabul edilmistir.

Turkuaz Polyester, 2011 yilinda kurulmustur. Firma,
doymamis polyester regineler, jelkotlar ve yardimci
malzemeler alaninda faaliyet gdéstermektedir. Turkuaz
Polyester, deneyimli uzman kadrosu, modern iretim
tesisi ve guvenilir bilimsel ¢alismalari ile sektdriin énci
firmalarindan biri olmaya adaydir. ileri teknolojilerin
kullanildigi AR-GE ¢alismalari ile yeni ve 6zgin Urinler
geligtirerek, portféylindeki musgterilerine glvenilir ve
kaliteli Grunler sunmak prensiplerinden biridir.

Turkuaz Polyester, istanbul Boya Vernikgiler Sitesi’'nde
bulunmaktadir. Uretim tesisi ve AR-GE galismalarini
yUrGttigu laboratuarlari bu alanda yer almaktadir.

Turkuaz Polyesterin hedefleri; teknoloji ve kalite
acisindan sektériin lider kuruluslarindan biri olmak ve
uluslararasi bir marka haline gelmektir. Bu hedefler
dogrultusunda ¢alismalarina tim yasal ve etik kosullara
uyarak devam etmektedir.
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New Members of Turkish Composites Manufacturers Association

Alpa

Bekir Telatar, the owner of the
Alpa Hidrolik Makina Sanayi Limited
Sirketi which manufactures hydraulic
machines for the composite sector,
was admitted to the membership of
the Turkish Composite Manufacturers
Association in 70th stated meeting held

on 18th June 2012 by unanimous vote.

Eskim

Emre Tezgdren, General Director of
Eskim Kimya Sanayi ve Ticaret A. S. which
manufactures various paints, varnish,
diluting agents, polyesters, alkyds and
such kinds of auxiliary materials for the
composite sector, was admitted to the
membership of the Turkish Composite
Manufacturers Association in the 71st
stated meeting held on 17th July 2012 by
unanimous vote.

Global Teknik

Hakan Karalar, Chairman of Board of Global
Teknik Elektronik Yazilim Mdhendislik Havacilk
Sanayi ve Ticaret A. S. which manufactures
defense,  aviation,  homeland  security,
unmanned  vehicles, CAD/CAM  designs,
model molds and prototypes for the composite
sector, was admitted to the membership of the
Turkish Composite Manufacturers Association
in the 70th stated meeting held on 18th June
2012 by unanimous vote.

Turkuaz Polyester

Eralp  Erdem, General Director
of Turkuaz Polyester Regine Kimya
San. Tic. Ltd. Sti. which manufactures
unsaturated polyester resins, gel coats
and auxiliary materials, was admitted
to the membership of the Turkish
Composite Manufacturers Association
in the 70th stated meeting held on 18th
June 2012 by unanimous vote.



3. Uluslararasi Polimerik Kompozitler
Sempozyumu, Sergi ve Calistayi

9-11 Kasim Tarihleri Arasinda Gerceklesecek

20. ylzyilda insanligin kullanimina giren, Trkiye'de
ve dinyadaki 6nemi gittikce artan polimerik kompozit
malzemeler, Uretimi ve kullanimi her ¢esit sanayide
ve yasamda genis uygulama alani bulan, gelecedi de
sekillendirecek teknolojik malzemelerdir.

Ozellikle insaat, otomotiv, ulasim, denizcilik, havacilik,
savunma sanayi, yenilenebilir enerji kaynaklarindan riizgar
ve glines enerjisi yatinmlarinda gelismelerin son yillarda
kazandigi pozitif ivme, bu sektdrlerde polimerik kompozit
Urin ve malzemenin kullanim alanlarini  arttirmistir.
Gunumuzde bircok Ar-Ge projesi bu alanlarda kullanima
y6nelik trin gelistirmeyi amaglamaktadir.

Sirekli gelismekte olan bu alanlarda bilginin uluslararasi
Olcekte paylasilmasi, uygulamaya aktariimasi ve
kargilagilan sorunlarin tartigilmasi ilerleme ve ulusal
kazanimlarimiz igin gerekliliktir. Bu amagla bilimsel ve
teknik etkinliklerin yapilmasi, sektér bilesenlerinin bir araya
getirilmesi zorunludur.

Bu nedenle Kimya Mihendisleri Odasi, kendi ilgi
alani icerisinde de olan bu etkinligi Ege Bdlge Subesi
koordinasyonuyla ilgili sanayici ve bilim cevrelerinin
katilim ve katkilar saglanarak iki yilda bir, ilki 2006 yilinda
ulusal diizeyde “l. Polimerik Kompozitler Sempozyum

ve Sergisi” olarak sonrasinda 2008 yilinda “Uluslararasi
Katiimli Polimerik Kompozitler Sempozyum - Sergi ve
Calistaylar” adi altinda, son olarak da “Il. Uluslararasi
Katiimli Polimerik Kompozitler Sempozyum - Sergi ve
Proje Pazan” olarak 2010 yilinda dizenlemistir. Bu yil
4.sl dizenlenecek olan sempozyumun uluslararasi élgegi
genisletilerek, “lll. Uluslararasi Polimerik Kompozitler
Sempozyumu, Sergi ve Calistay!” adiyla 9-11 Kasim 2012
tarihlerinde izmir Tepekule Kongre ve Sergi Merkezi'nde
gerceklestirilmesine karar verilmigtir.

Sempozyum, sergi ve galistayin ana temasi “Diinyada
ve Ulkemizde Polimerik Kompozit Sektériiniin Bugtinkii
Durumu ile Gelecege Yénelik Oneriler ve Stirdirilebilirlik”
olarak belirlenmistir.

Sempozyum programinda, “Kompozit Uriinlerin Cevresel
Etkileri” ve “Yenilenebilir Enerji Kaynaklarininin ilgili
Sanayi alanlarinda Kullanimi ve Onemi” nin tartisilacagi
6zel oturumlarin yaninda, sektérde uygulamaya yonelik
bildirilerden olusan galistay da gerceklestirilecektir. Sergi
alaninda da kamu kurumlari,
sanayi temsilcisi firmalari ve
sivil toplum kuruluslari yer
alacaklardir.

Third International Polymeric Composites Symposium,
Exhibition and Workshop

Symposium to be organized for the 4" time with the
coordination of Chamber of Chemical Engineers Aegean
Region Branch will be carried out under the title of
“Third International Polymeric Composites Symposium,
Exhibition and Workshop” on 9-11" November 2012
in [zmir Tepekule Convention and Exhibition Centre by
extending it's scope.

Main theme of the symposium, exhibition and workshop

is determined as "Suggestions for Current Situation and
Future of Polymeric Composites Sector in World and in
Our Country and Sustainability”.

Symposium program includes a workshop consisting
of declarations on practices in sector as well as
special sessions in which the “Environmental Impacts
of Composite Products” and “Use and Importance of
Renewable Energy Sources in Respective Industrial
Areas” will be discussed.
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DowAksa Karbon Elyaf ve Karbon Elyaf Esasli
Urlinler icin Yeni Ortak Girisim Kuruldu

The Dow Chemical Company firmasinin tamamina sahip
oldugu istiraki Dow Europe Holding B.V. ve dinya akrilik
elyaf sektérunln lider sirketi Aksa Akrilik Kimya Sanayii
A.S., karbon elyaf, karbon elyaf bazli Grinlerin Gretimi ve
dinya ¢apinda pazarlanmasi konusunda cgalisacak yeni
ortak girigsimlerini, “DowAksa ileri Kompozit Malzemeler
Sanayi Limited Sirketi” adi altinda kurdu. Aksa ve Dow ortak
girisimi igin ilk imzalar 20 Aralik 2011 tarihinde diizenlenen
bir basin toplantisinda atilmisti.

DowAksa, hizla biylyen karbon elyaf kompozit
endustrisine genis bir drlin yelpazesi sunacak
ve teknik servis destegini gelistirerek kiresel
capta pazarlayacak. Yeni ortak girisim,
toplam maliyetlerin dustrilmesine
yénelik ¢ozumler gelistirerek, cesitli
endistriyel piyasalarda ¢ok daha
genis bir uygulama alanina
sahip olacak. Boylelikle tim
Urtn  zincirindeki  toplam
maliyetlerde tasarruf
edilmesini saglayacak.
DowAksa, 6zellikle kiresel
¢apta gelisen enerji,
tasimacilik, altyapi alanlarinda
entegre karbon elyaf kompozit
¢6zumlerine 6nem verecek.

Karbon elyaf bazli materyaller, gl¢li ancak
hafif yapilariyla enerji verimliligi, hafiflik, dayaniklihk ve
dislk emisyon saliminin temel performans kriterleri oldugu
gelisen sektdrlerde kapsamli olarak uygulaniyor. Su anda
diinyada 10 milyar ABD dolari buyuklGginde oldugu tahmin
edilen karbon elyaf kompozit endistrisinin, 2022 yilina
kadar 40 milyar ABD dolarina ulasmasi bekleniyor.

Aksa Ar-Ge ekibinin basarisinin iriini olan karbon elyaf,
2009 yilindan bu yana Aksa’nin Yalova'daki fabrikasinda
uretilmektedir. DowAksa, Aksa’nin Yalovada bulunan

mevcut karbon elyaf tesislerinde, ileri karbon elyaf
teknolojilerinin Gretim ve tedariginde bly(k ¢apli ve entegre
Uretim becerisiyle buyuyecek.

Aksa ve Dow bu ortak girisimde yizde 50’lik hisseye
sahip olacak; blytumesini faaliyet gelirleri ve finansman
yoluyla elde edilecek nakit akis! ile saglayacaktir.

Akkok Grup Sirketleri CEO’su ve Aksa Ydénetim
Kurulu Baskani Mehmet Ali Berkman, “Turkiye'de
gerceklestirdigimiz bu ortakligin kurulmasiyla, karbon
elyaf teknolojileri ve vyatinmlarinin, ileri malzeme
teknolojilerinin temelini teskil eden karbon
elyaf ve turev uriinleri konusunda

DowAksa’'nin  gelecegine  asli

unsur olarak yapacagl katkidan

dolayl ¢ok mutluyuz. Gelecegin
malzemesi olarak metalin yerini
alacagl tahmin edilen karbon
elyaf ve ileri malzeme teknolojileri,
Tirkiye'de ve dlnyada tasimacilik
(otomobil, hizli tren, gemi ve agir
tasitlar vb), ruzgar enerjisi teknolojileri
ve ingaat gibi temel sektdrlerde, &zellikle
depreme  dayanikli  binalar  konusunda
gerek Turkiye'de gerekse dinyada 6nemli
degisikliklerin temelini atacaktir” dedi.
Dow Yénetim Kurulu Bagkani ve CEO’su Andrew
N. Liveris konuyla ilgili yaptigi aciklamada, “Aksa ile
kurdugumuz bu ortaklik, Dow’un yenilik¢i ¢alismalarinin
ve gelisen bliylime stratejisinin 6nemli bir 6rnegidir. Aksa
ve Dow, riizgar tirbinlerinin enerji Uretiminin artiriimasi,
otomobillerdeki yakit tiiketiminin azaltiimasi, altyapi
ve yapllarin glglendirilerek émdrlerinin uzatilmasi gibi
dinyanin karsi karsiya oldugu en énemli sorunlara yénelik
inovatif ¢céziimler sunmak igin bilimle birinci sinif Gretim
yeteneklerini ve teknik uzmanliklarinin giictin birlestirecek,
bu zorluklarin asiimasina katki saglayacaktir’ dedi.

entrants in the manufacture of carbon fiber. Aksa has

DowAksa - A New Joint Venture Company for
Carbon Fiber and Carbon Fiber Reinforced Composites
is Established

Established in 2012, DowAksa is an international
50:50 joint venture between The Dow Chemical
Company and Aksa Akrilik Kimya Sanayii A.S.
Combining the strengths of both partners, the joint
venture will manufacture and commercialize carbon
fibers and derivatives with a specific focus on the

energy, infrastructure and transportation markets.

As one of the largest chemistry and science-based
companies, Dow, based in Midland, Michigan, offers
world-class capabilities and global reach along with
proven technologies in the area of composites as well
as formulation and technical service capabilities.

Aksa, based in Yalova, Turkey, is the world’s largest
producer of acrylic fibers, a key raw material in the
production of carbon fibers, and is one of the newest

the infrastructure and capacity to expand the supply of
carbon fiber precursor to meet the demand for high-
quality, reliably supplied and competitively priced
carbon fiber composites.

Together, Dow and Aksa will deliver a strong focus
on bringing solutions to market that reduce overall
costs, thereby enhancing economics and driving
adoption in a broader array of markets.
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Egem Boru CTP Sogutma Kulesi Govdesi
Uretimine Basladi

kulesi firmalarina sogutma kulesi gévdesi de ureterek
paket tip sogutma kulelerine farkl bir boyut kazandiryor.
Genelde kare seklinde olan paket tip sogutma kulesi
goévdeleri, Egem Boru’nun usta ellerinden dairesel bir
goérinimde c¢ikiyor. Seklinin dairesel olmasi da birgok
avantaji yaninda getiriyor.

Uretmis oldugu 3800 mm capindaki 6 adet sogutma
kulesi gévdesini Alp insaat'a teslim eden Egem Boru,
sektdre yeni bir soluk getirdi. Alp Insaat tarafindan A.B
Gida’ya montaji gergeklestirilen bu sogutma kuleleri ise
sorunsuz bir sekilde ¢alismaktadir.

istenilen olgtilerde CTP boru, tank ve sogutma kulesi
gbvdesi Uretimi yapabilen Egem Boru, ortaklarinin 15 yili
askin deneyimiyle sektérde emin adimlarla ilerliyor.

Pul-Tech FRP ve BNM Yapi ortakh@: ile 2011 yilinda
Uretimlerine baslayan Kompozit Sanayicileri Dernegi Uye
kuruluglarindan Egem Boru driin gamini genigletmeye
devam ediyor.

CTP boru ve tank Uretimlerinin yani sira su sogutma

Egem Boru Commenced The Production of CTP Cooling Tower Body

One of the member companies of our association, Egem Boru which was
commenced its productions in 2011 with the partnership of Pul-Tech FRP and
BNM Construction, continues to extending its product range.

Besides CTP pipe and tank productions, they add new dimensions to modular
cooling towers by also manufacturing cooling tower bodies for water cooling
tower companies.

Delivering 6 cooling tower bodies manufactured with a diameter of 3800 mm to
Alp Insaat, Egem Boru has brought a breath of fresh air to the sector.

Capable of manufacturing tailored CTP pipes, tanks and cooling tower bodies,
Egem Boru continues to take firm steps forward in the sector with their partners
having experience over 15 years.

Dairesel sogutma kulelerinin farki
Koéseli sogutma kulelerinde 61U kdseler olustugundan
hava akimi yeterince saglanamamaktadir. Dairesel
sogutma kulelerinde ise hava akiminin verimliligi
artirlmaktadir. Bir diger avantaj ise dairesel sogutma
kulelerinde, vibrasyon é6nemli 6lctde azaltilmistir.

llkalem A. S. RTM Recineleri Yillardir
Sektorin Hizmetinde...

TS EN ISO 9001:2008 belgesine sahip olan ILKALEM A.S. kompozit
sektoriine yonelik basta el yatirmasi, fitil sarma, infiizyon, SMC-
BMC, RTM, pultruzyon olmak (izere birgok Uretim uygulamalarinda
kullanilabilen polyester recine, jelkot ve pigment pasta dretimi
yapmaktadir.

Hem jelkotlu hem de jelkotsuz
uygulamalarda nihai drinin her iki
ylzeyinin son derece diizgin ve
sert ¢cikmasi, uygulama sirasinda
insan ve cevre sagligi agisindan da
uyumlu bir sistem olmasi sayesinde
RTM  uygulamalarinin  kompozit
sektdrinde kullanilan  yéntemler
arasindaki kullanim payi her gegen
gln artmaktadir.

ilkalem A.S., kompozit sektdriinde
oncelikle RTM uygulama ydntemini

suitable to various filling quantities.

tercih eden otomotiv, otobiis, kamyon, rayli sistemler, marin, tekne ve
aquapark firmalarinin taleplerini en Ust diizeyde karsilamak amagli
6zel olarak Uretilen yliksek HDT ve yiksek mekanik degerlere sahip
ortofitalik ve izofitalik RTM regineleri Gretmektedir. Yiiksek reaktiviteye
sahip izofitalik RTM drinlerin peak sicaklik degerleri taleplere uygun
olarak ayarlanmakta, bu sayede arzu edilen kalinlikta ve buyUklikte
Uriin elde edilebilmektedir.

Uretilmekte olan RTM recineleri sertlesme esnasinda olusabilecek
blnyesel gerilimleri minimize edilmis olan reginelerdir. Bu &zellikleri
sayesinde 15 m2 biylkliginde ve 0.6 cm’den 1.5 cm kalinliga kadar
cesitli ebatlardaki modillerin Uretiminde rahatlikla kullaniimaktadir.
Musteri talepleri dogrultusunda tasarlanmis ve Gretim portféylne dahil
edilmis olan RTM regineleri arasinda hem cesitli dolgu miktarlarini
kabul eden hem de seffaf Gretime y6nelik RTM regineleri bulunmaktadr.

ilkalem A.S. tarafindan tretilen RTM regineleri Kobalt-MEK Peroksit
veya Kobalt-AAP (Asetilaseton peroksit) sistemleri ile kullanima
uygundur.

llkalem A.S. RTM resins at Sector’s Service for Years...

ILKALEM A.S. manufactures polyester resins, gel coat and pigment paste used in many manufacturing applications
such as hand lay-up, filament winding, infusion, SMC-BMC, RTM and pultrusion for composite sector.

llkalem A.S. manufactures tailored orthophthalic and isophthalic RTM resins having high HDT and high mechanical
values to meet the demands of companies of automotive, bus, truck, rail systems, marine, boat and aquapark that
primarily prefer the method of RTM application in the composite sector. RTM resins designed according to customer
demands and incorporated into manufacturing portfolio include RTM resins both for transparent manufacturing and
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Kompozit Sanayi ve RTM Teknolojisine
Dair Komple C6zimler Maskim’de...

Kompozit sektérine uygulamada 35 yil, dagitim
alaninda 20 yildir sektére kesintisiz hizmet sunan Maskim
Kompozit, istanbul-Pendik ve Kartal’daki kendi miilkii olan
toplam 3.500 m? kapali ticari alanda, RTM uygulamasina
gecis yapmak isteyen firmalara, makine ve ekipman, kalip
yapim malzemeleri, kalip yapim destegi yani sira seri
Uretim igin her turli ham madde ve uygulama destegi
hizmetini, sektérin éncl distriblitéri sifatini koruyarak
sunmaya devam ediyor. Deneyimli teknik kadrosu ile
sektdriin ¢6zim ortadi olarak sektére deger katiyor.

Dunyadaki sayili kompozit makineleri Ureticilerinden biri
olan Alman WolfangeL GmbH’nin Turkiye distribitdri olan
Maskim Kompozit, alanindaki en saglam, kullanimi en basit
ve pratik olan Wolfangel kompozit uygulama makinelerini
(jelkot puskurtme makinesi, spray up makinesi, RTM
makinesi, laminasyon makinesi, dozajlama Uniteleri
vb.) uygulama destegdi vererek sektdriin kullanimina
sunmaktadir.

Ozellikle RTM uygulama metoduna gegmis veya gegis
yapacak firmalar icin Maskim Kompozit, zaman zaman
Ucretsiz RTM uygulama seminerleri dlzenlemektedir.
Konu ile ilgili makine ve ekipmanlar, kalip yapim
malzeme ve aksesuarlari, kalip yapim yéntemleri, RTM
metoduyla yapilan Uretimlerde kullanilan ham maddeleri
ve uygulama yéntemleri hakkinda musterilerine ayrintih
bilgiler sunmaktadir.

Kompozit sanayi firmalari ister klasik RTM, ister light
RTM veya VARTM (vakum destekli RTM) uygulamasi
yapiyor olsunlar, bu uygulamada ihtiyaglari olan:

- RTM makineleri (Polyester Tipi veya Epoksi Tipi)
Vakum pompalari
Vakum (recine tasma) tanklari
- Vakum manometreleri
Kalip yapim contalari
Enjeksiyon adaptérleri, klempler vb. aksesuar Urtnler
Kalip yapim jelkotlari
Kalip yapim regineleri (klasik tip veya “sifir gekmeli”
one-shoot recineler)

Seri Urlin Uretimi igcin RTM regineleri, performans

jelkotlar veya zimparalanabilir jelkotlar
- Seri Urln Uretimi icin RTM takviye cam
elyaflari (MULTICORE, METYCORE,

UNIFILO)

Yiksek mukavemetli hafif Grlinler elde

etmek icin PET/PVC Koplk “3D CORE”

malzemeler

Kendinden karmasik renkli desenli Griinler (6rnegin

ahsap, kamuflaj, gicek vb. gériinimll) elde etmek
icin renkli, baskili korteller ve bu trtnler gibi
profesyonel drlnler igin Maskim Kompozit,

sektérden gelecek olan her tirll talebi karsilamaya hazir
beklemektedir.

Wolfangel RTM makineleri ve uygulama ile ilgili daha
genis bilgi edinmek isteyen veya 1997 yilindan beri
Turkiye'nin dért bir yaninda sorunsuz calisan ylzlerce
Wolfangel makinesi ile ilgili referans firmalari égrenmek
isteyen kisiler, www.maskim.com.tr ya da info@maskim.
com.tr ‘dan Maskim Kompozit ile irtibata gecebilirler.

Maskim is  Offering Complete
Solutions to Composites Industry and
RTM Technology

MASKIM KOMPOZIT has give non-
stop service to composite industry
for 35 years in application side and
20 years in distribution side in his
own 3.500 sqm area in [stanbul and
survive to provide every kind of RTM
Machines (Polyester Type and Epoxy
Type), equipments, raw materials,
auxilary materials, tooling materials
and accessories to his customers with
keeping the leading distributor title.

Maskim Kompozit is the distributor
of the German GRP Applications
machines  producer  WOLFANGEL
GmbH (reliable and easy usage Gelcoat
Machine, Spray Up machine, Injection

Machine (RTM), Mat Impregnation
Machine, Dosing units etc). Maskim
Kompozit gives technical support
to their customers about usage and
applications of these machines. Time
to time Maskim Kompozit organizes a
free RTM Apllication Seminars and give
details informations about RTM method
and tooling.

if you want to receive more
informations about WOLFANGEL GRP
Applications Machines, raw materials,
auxilary  materials, reinforcement
materials, equipments and other
professional materials (PET or PVC
Core Materials “3D CORE”, Coloured
printed Veils etc.) please contact with
MASKIM ~ KOMPOZIT ~ (web:  www.
maskim.com.tr e-mail: info@maskim.



19

METYX Firmasindan Stratejik Satin Alma
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Tuz Gola Yeralti Dogalgaz Depolama Projesi’nde

Subor CTP Borularin Montaji Basladi

Subor, BOTAS'In (Boru Hatlari ile Petrol Tagima A.S.) Ankara’nin yaklasik 200 km glineyine

insa edilecek olan yeralti dogalgaz depolama tesislerinin devreye alinmasiyla dogalgaz

sisteminde arz talep dengesini saglamayi hedefledigi proje kapsaminda China Tianchen

Muihendislik A.S. ile CTP boru temini i¢in sézlesme imzalad.

Yerustl ve yeralti tesisleri, su temini, tuzlu su desarj
boru hatlari temini, montaji ve kavern ¢dzeltme islemleri
cercevesindeki Tuz GolU Yeraltt Dogalgaz Depolama
Projesi, yerUstl ve yeralt tesislerinin yapimi, Hirfanl
Baraj’ndan su temini igin boru hattinin yapimi, tuzlu
su desarj boru hattinin yapimi, tuz formasyonlarinin
gOzeltiimesi islemi ile diger ilgili isleri kapsamaktadir.

Temmuz ay! icerisinde imzalanan sbzlesme
kapsaminda temin edilecek olan DN 900 mm c¢apindaki
Flowtite CTP borularin montaji basglamisti. ASTM ve
AWWA standartlarina gére Uretilmekte olan Subor CTP
borularinin projede tercih edilmesindeki en énemli etken,
korozyona miikkemmel dayanim saglamasidir.

Uretim haricinde sevkiyat ve montaj islemlerinin de

Subor tarafindan temin edilecegi projede, toplam uzunlugu

Installation of Flowtite GRP Pipes for Tuz Géli UGS Project
Begins
Within the contract signed with China Tianchen Engineering

30 km'den fazla olan Flowtite CTP borularin Uretimi,
montaja paralel sekilde devam etmektedir. Projenin
montaj asamasinda mevcut arazi yapisinin &zellikle
Tuz Gélu'ne yakin kisimlarda gevsek ve suya doygun
olmasindan dolay! olusabilecek zaman sikintisi Subor
CTP borularin hafif yapisi ve hizli montaj edilebilmesi
sayesinde 6nlenecektir.

Projenin hayata geg¢mesiyle beraber Ulkemizdeki
dogalgaz akisinda yasanacak olasi kesintilerde darbogaza
disme sorununun ortadan kalkmasi hedeflenen Tuz Goélu
Yeralti Dogalgaz Depolama Projesine Flowtite CTP
borularini temin eden Subor, bu denli énem arz eden

projeye Urlin ve hizmetleriyle katki saglamaktan biylk

gurur duymaktadir.

Corp., Subor will supply more than 30 km of Flowtite GRP pipes
in diameter class DN 900 mm, for Tuz Gélt Underground Gas
Storage (UGS) Project.



Subor

CTP Borulan
“City Pipe

2012”de

Biyiik Ilgi

Topladi.

Boru sistemleri Gzerine diizenlenen VII. Uluslararasi alarak, CTP boru
Boru, Tesisat, Altyapi ve Su Teknolojileri Fuari “City Pipe sektérindeki
2012”, 05-08 Haziran tarihleri arasinda Moskova'nin gereksinimlere
modern fuar alani Crocus Expo’nun ev sahipliginde, paralel olarak
Subor'un katihmiyla gergeklesmistir. gelistirdigi  yeni

Belediye altyapi boru sistemlerinin yapimi, onarim ve urdnleri dogrudan
isletmesi ile 1s1, su, enerji temini, atik su ve teknolojileri ziyaretcileriyle bulusturma firsati bulmustur.
ile ilgili konular kapsayan firmalarinin katihmi ile
gerceklesen fuarda, Subor enerji ve altyapi sektérinin
6nde gelen proje firmalari ve idareleri ile gorismeler
yaparak, ileriye dénik is birliktelikleri saglamistir.

Subor, bu denli kapsamli bir organizasyonda yer

Subor Receives Great Attention at “City Pipe 2012”

By taking part, The VII. International Exhibition on piping systems “City Pipe
2012” took place between 05-08 May at Crocus Expo Exhibition Center in
Moscow, Subor represented the GRP pipe manufacturing sector by presenting
new technologies to the visitors.

Eneriji Projelerinin Lider CTP Boru Tedarikgisi
Subor, Bosna Hersek, Karadag ve Sirbistan’da
Hayat Bulacak 6 HES Projesine CTP Boru Temin
Etmek icin Sdzlesme imzaladi

Subor'un EBH d.o.o. firmasi ile imzaladig imzalanan Procevci
Bosna Hersek'teki Cardak, Botasnica & Rujevica | HES Projesi'nin
HES projelerine temin edecegi Flowtite CTP ardindan bu yil da
borular sirasiyla toplam 1.020 metre, DN 1700- devreye  alinacak
1800 mm c¢ap siniflarinda, PN 6 bar basincinda olan Procevci
ve SN 5000 N/m? rijitiginde; 3 kilometre I HES projesi
uzunlugunda, DN 1000-1200 mm ¢ap siniflarinda, kapsaminda  yine
PN 6 bar basincinda, SN 5000 N/m? rijitliginde ve Subor CTP borulari

1.600 metre uzunlugunda DN 1200-1400 mm ¢ap
siniflarinda, PN 6 bar basincinda ve SN 5000 N/
m? rijitligindedir.

Karadag'da hayat bulacak Orah & Jezerstica
HES projeleri igin Bemax d.o.o. firmasi ile
imzalanan sézlesmeler kapsaminda ise sirasiyla
3.150 metre uzunlugunda, DN 900-1000 mm
caplarinda, PN 10-16 bar basin¢ siniflarinda,
SN 10000 N/m? rijitiginde ve 1.650 metre
uzunlugunda DN 500 mm c¢apinda, PN 6-32
bar basin¢ siniflarinda, SN 5000-10000 N/m?2
rijitiginde Subor CTP borusu temin edilecektir.

Gectigimiz  yil Best Energy firmasi ile

tercih edildi. Proje kapsaminda toplam 1.800
metre uzunlugunda, DN 1300-1400 mm cap
siniflarinda, PN 6 bar basincinda ve SN 5000 N/
m?2 CTP boru temin edilecektir.

S6z  konusu projeler kapsaminda Uretimi
2012 yili igerisinde tamamlanacak olan farkli
caplardaki CTP borular, hafifliginin verdigi avantaj
ile montajda sundugu biylk kolayligin yani sira
ic ice nakliye edilerek sevkiyatta ciddi tasarruf
saglamaktadir. Subor, eski Yugoslav (lkelerinde
devam eden altyapr yatinmlarina Urin ve
hizmetleriyle ¢6zim ortakligi sunmaya devam
etmektedir.

Flowtite GRP Pipes for New
SHPP Projects...

Subor has recently signed
contracts for 6 new SHPP projects
in Bosnia and Herzegovina,
Montenegro and Serbia to supply
Flowtite GRP pipes and fittings.



Recine Enjeksiyon Kaliplama (RTM)

Prosesin Genel Tanimi

Onceden kesilmis veya énceden sekillendirilmis takviye
malzemelerinin, erkek ve digi kalip arasina yerlestirilerek
kapatildigi  bir kapali kaliplama y&ntemidir. Regine,
enjeksiyon kanallarindan, basing altinda kalip igerisine
pompalanir. Genellikle enjeksiyon basinci 2,75-3,5
bardir. Kalip gevresine yerlestirilen bir conta sistemi ile
sizdirmazlik saglanmakta ayrica, contaya yakin bir yerden
hava c¢ikisini saglayacak ve regine firesini azaltacak
hava vanalar yerlestiriimektedir. Kalip yapiminda kalibin
karsilasacagi basing dikkate alinmahdir. RTM orta
dizeyde uretim hacmine sahip bir kaliplama ydntemidir.
Birgok uygulama alaninda ve gesitli boyutlarda kullanimini
cazip hale getiren 6zel nitelikleri vardir. Kalip ylizeylerinden
birine veya ikisine birden jelkot uygulanabilir. Korozyon
dayanimi ve/veya dis ylizey gérinimuinin daha iyi olmasi
istenen durumlarda til veya ylzey kegesi kullanilabilir.
Sandvig konstriiksiyon ara malzemeleri, mekanik ekleme
parcalari ve somun civata gibi metal parcalar kaliplama
sirasinda biinye icerisine gémdilerek birlikte kaliplanabilir.

Recineler

RTM kaliplama yonteminde ortofitalik ve izofitalik
polyesterler, vinil ester regineler kullaniimaktadir. Ayrica,
daha iyi bir ylizey goriinimi saglamak Uizere 6zel olarak
RTM igin dretiimis disik c¢ekmeli ve hassas profilli
polyester recineler de gelistiriimistir. Bunlarin disinda,
epoksiler, Uretanlar, bismaleimidler (BMI), akrilik/polyester
hibridleri ve fenolik regineler de RTM de kullaniimaktadir.
Bu tir yeni reginelerin kullanimi igin enjeksiyon
ekipmaninda 6lgim ve regine sartlarinda &6zelliklerine
gbre bazi degisiklikler yapilmasi gerekebilir. Bu sistemler
RTM prosesi igin yepyeni maliyet ve performans ufuklari
acmaktadir.

Takviye Malzemeleri

RTM’de genellikle kontinl kege ve kirpiimig demetten 6n

sekillendirilmis takviye malzemeleri (Preform) yayginolarak
kullaniimaktadir. Ayrica, termoplastik bagdlayici kullanilarak
yapilmis 6zel kegeler, termoforming (isi ile sekillendirme)
islemi ile kalip sekline tam uyan 6n sekillendiriimis takviye
malzemesi olarak kullanilabilmektedir. Farkli dokunmus ve
dokunmamig cam elyafi Grunleri, iki ve ¢ yonli kegeler,
RTM prosesi icin gelistirilmistir. Karbon elyafi ve aramid
gibi ylUksek performansli diger takviye tirleri de RTM
kullanilarak yapilan kompozit pargalarda tek basina veya
hibrid takviye bigiminde kullanilabilirler.

Kaliplar ve Ekipman

Tipik bir RTM kalibi, kalip 6mrini ve proses
kontrolini arttirmak Ulzere sabit sicakliklarda Gretimin
gergeklesmesini saglayan isitma ve sogutma sistemlerini
icerecek sekilde tasarlanmaktadir. RTM ydntemiyle
kaliplanan Grlnler, 6zel regine takviyelerinin, kaliplarin
ve Uretim kosullarinin bileskesi sonucu olarak, A sinifi bir
ylzey kalitesine ulasabilmektedir.

RTM basin¢ altinda recine ile calisan kapali bir
kaliplama sistemi oldugundan, kalibin her iki yarisinin
da tam olarak kapanabilmesini sadlamak Uzere bir dizi
mekanik kilit sistemini gerektirmektedir.

RTM’de dogru ve glvenilir bir regine enjeksiyonu
yapilmasi 6nemlidir. Pompalama cihazi, reginenin dogru
bir sekilde sertlesmesini saglayacak miktarda katalizérii
Olcer. Genel olarak proseste, regine ve katalizéri
karistirmak icin hareketsiz ya da mekanik olmayan
karigtiricilar kullanilir. Karistiricilarin - temizlenmesi icin
ayrica bir solvent plskirtme sistemi de ekipman iginde
yer almaktadir.

RTM Kaliplamanin Avantajlar

RTM pargalari proses ve tasarim kosullarina bagl olarak
kalip basina saatte ¢ok sayida parganin kaliplanmasina
olanak tanimaktadir. RTM kapali bir kalip sistemi olmasi
sebebiyle, g¢alisma ortamina agik kaliplardan daha az
ugucu organik madde agiga ¢ikarirlar. Kalip devir sireleri
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el yatirmasi ve puskurtme yéntemlerine gére daha kisadir.

RTM kaliplarinin  maliyeti diger kapali kaliplama
yontemlerinde kullanilan kaliplara oranla daha ucuzdur.
Kaliplanmis parcalarin her iki ylzeyi de duizgindir. Girinti,
¢ikinti ve ribler gibi ikincil takviyeler kolaylikla biinye igine
katilabilirler. Daha iyi bir ylizey performansi igin recinenin
¢cekmesini kontrol altinda tutabilecek sistemler kullanilabilir.
Dolgu sistemleri maliyeti disurmekte, alevienmeme ve
duman yaymama ¢zellikleri, daha iyi ylzey gérinimi ve
daha yuksek kirilma dayanimi gibi performans 6zellikleri
katmaktadir.

Bu kaliplama ydntemi, pazar degerlendirmesi igin
prototip yapiminda da kullanilabilir. SMC kaliplamasi igin
buylk bir yatinm yapilmadan énce tasarim 6zelliklerini ve
kabul kriterlerini degerlendirmek tzere RTM kaliplama
metodu ile prototip Uretim yapilarak Grin ve pazar
performansi o6l¢tlebili. Bu durumda, RTM’in kisa Uretim
slresi ve nispeten disik maliyetli kaliplan gergek
avantajlar olarak karsimiza ¢ikmaktadir.

RTM Kaliplamanin Dezavantajlari

Kalip ve ekipman maliyetleri, el yatirmasi ve plskirtme
yontemlerine goére yuksekti. RTM, orta 6lgekli Uretim
hacmine sahip bir dretim ydntemidir. Enjeksiyon
basinglarinin ayarlanmasi, kalip tasarimi ve uretimi, kilit
ve conta sistemi ele alindiginda proses daha karmagiktir.

RTM Uygulamalari

Baslica RTM uygulamalari; kamyon gévde parcalari,
otomobil gdévde panelleri, otobis panelleri, spoiler,
gbsterge panelleri, tibbi cihazlar, depolama tanklari,
ara¢ koltuklari, kimyasal pompalar, kiguk tekneler gibi
denizcilik parcalari, rlizgar enerjisi tribiin kanatlari, ugak
parcalari, mermi gévdeleri, havan ve roketatar gévdeleri,
bisiklet gdvdeleri ve kapilardir.

Resin Transfer Molding (RTM)

General Definition of Process

A method of closed molding in which reinforcing materials previously cut or shaped
are closed by placing between the male mold and the female mold. Resin is pumped
into the mold under pressure through injection lines.

Gel coat can be applied to one or both of the surfaces of the molds. In cases
corrosion resistance andj/or the appearance of the exterior surface are expected to be
better, glass tissue or surface veal can be used. Sandwich construction intermediate
materials, mechanical fittings and metals like nuts and bolts can be molded together
by embedding in the structure.

Resins

In RTM method, orthophtalic and isophtalic polyesters and vinyl ester resins are
used. Moreover, low-shrink resins and susceptible polyester resins custom-engineered
for RTM to provide a better surface appearance have been developed.

Reinforcing Materials

Reinforcing materials generally preformed from the continuous mat and the
chopped strands are commonly used in RTM. Furthermore, special mats made using
thermoplastic sizing can be used as a preformed reinforcing material fitting into the
mold by the thermoforming method (forming by heat). Different woven or non-woven
glass fiber products, bi or three directional mats have been developed for the RTM
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RTM’nin Gelecegi

Birgok takviyeli kompozit uygulamasinda RTM kaliplama
yontemi  kullanilabilmektedir. Regine ve kaliplardaki
gelismelerin, pazar olanaklarini arttiracagi, kalip ve
ekipman dUreticisi firmalarin, kaliplama yéntemini daha
fazla tercih edecedi ve pazar firsatlarinin genisleyecegi
beklenmektedir. Bircok takviye malzemesinin kullanimina
olanak vermesi ve ylksek ylizey performansi sebebiyle
RTM, otomotiv ve bircok degisik alanda tasiyic
parcalarin uretiminde kullaniimakta olup farkli kaliplama
ydntemlerine rakip olacak bir kaliplama yéntemi haline
gelmistir. Potansiyel yeni uygulamalarin basinda otomotiv
ve ugaklarda kullanilan yapisal parcalar gelmektedir.

Kompozit kaliplama yéntemlerinde yeni cevre

dizenleme ve kisitlamalari sonucunda agik kaliplama
sistemlerinde degisiklikler yapilmasi ve énlemler alinmasi
zorunlulugu, RTMyi bu endistride pratik bir alternatif
haline getirmektedir. Uzmanlar bu c¢ok yonli kompozit
kaliplama yoénteminin ileride daha &nemli bir konuma
gelecegine inanmaktadirlar.

process. Other high performance reinforcing materials such as carbon fibers and
aramid can also be used alone or in the form of hybrid reinforcement in the composites
made using RTM.

Molds and Equipment

Products molded by RTM can gain a surface quality of class A as a result of the
combination of special resin, reinforcing materials, molds and production conditions.

Since RTM is a system of closed molding working with the resin under pressure, a
series of mechanical locking system is required to have the both halves of the mold
closed.

Advantages of RTM

RTM pieces enable lots of pieces to be molded per mold in an hour due to the
process and design conditions. Since RTM is a closed molding system, it releases
less volatile organic substances into the operating environment compared to the open
molds. Mold cycle time is shorter than those of hand lay-up and spray-up methods.

Disadvantages of RTM

Costs of molds and equipment are higher than those of hand lay-up and spray-
up methods. RTM is a production method having a medium-sized production volume.
Considering the adjustment of injection pressures, design and production of molds,
and locking and sealing systems, the process is more complicated.



Polin RTM

Su Kaydiraklari
Uretiminde Citayi
Yukseltti!

Polin Raised the Bar in Production of RTM Water Slides!

As of 2006, Polin has started to manufacture their
slides with RTM (Resin Transfer Molding) method having
advantages of obtaining products used in the production
of space shuttles with both sides glossy and smooth, more
resistant but lighter, the visuality of which is perfect. Polin,
thus, has been the first and only European manufacturer of
water slides using this manufacturing method.

Today, Polin is a company making 100% of their
productions with RTM and is the world’s largest company
that manufacturing slide components of RTM production.
Polin, today also manufactures the 3000 mm wide-family
slide group with the RTM method. Polin names the
products they manufactured with this technique as “Magic
Shine”.

Polin kaydirak tretiminde en ileri teknoloji olan RTM teknolojisini kullanan
ilk Avrupal su kaydirag Ureticisi, diinyanin en blyik RTM kaydiraklarini

uretebilen sektdrin tek firmasidir.

Polin kuruldugu 1976 yilindan bu yana kompozit Grlinlerin
Gretiminde sektdrd yonlendiren énci firmalardan biri oldu.
Teknoloji, glivenlik ve kalite konularinda sektdrel standartlari
belirleyen firma olma konumunu her zaman korudu. Bu biling
ile musterilerine ve partnerlerine duydugu sorumluluk, Polin’i
her zaman en Ustiin teknolojiye yatirim yapmaya yoénelti.

Polin, 2006 yilindan bu yana kaydiraklarini, uzay mekigi
Uretiminde kullanilan iki tarafi parlak ylizeyli ve piriizsiiz, daha
mukavim ama daha hafif, gérselligi mikemmel Urlin elde etme
gibi 6nemli avantajlari olan RTM (Resin Transfer Molding)
yéntemiyle Uretmeye baslamistir. RTM bir kapali kalip dretim
yontemidir ve kaydirak Uretiminde en ileri noktadir. Uzay ve
ucak sanayinde kullanilan RTM (Resin Transfer Molding) ve
LRTM (Light Resin Transfer Molding) teknolojisinin klasik
yéntemler olan Hand Lay Up ve Spray Up ydntemlerine gére
son misteri agisindan birgok avantaji vardir.

Polin, bu dretim teknigini kullanarak dretim yapan ilk ve
tek Avrupall su kaydirag: ureticisi olmustur. Polin, GUretiminin
%100’Unu RTM ile gerceklestiren ve dlnyanin en biyiik RTM
Gretimli kaydirak komponentlerini (reten firmasidir. Polin,
3000 mm genigliginde family slides kaydirak grubunu da
RTM yo6ntemiyle retmektedir. Bdylece, teknoloji ve kaliteyle
bilinen Gniind pekistirmistir. Polin bu teknikle Gretimini yaptigi
Urdinlerini “Magic Shine” olarak adlandirmaktadir.

Polin, detayli bir analizden sonra bilyik bir yatinmi géze

alarak, binlerce kalibini disi/erkek kalip seklinde 2 katina

¢ikarmig ve RTM yéntemiyle dretime baslamigtir. Bugiin Polin

kaydirak dretiminin %100’Unu bu yéntemle tUretmektedir.

Bu yeni yéntemin avantajlarini kisaca 6zetleyecek olursak:

- i ve disi piiriizstiz ve miikemmel parlakiikta Gir(in elde
etmek mumkindur.

- RTM Uretiminde kullanilan ham maddeler multiaxiel
elyaflar (multiaxiel mat); hand lay up ve spray up (chopped
strand mat and roving) ydntemlerinde kullanilanlara gére
¢ok daha mukavimdir.

- Daha gii¢li ama daha hafif bir kaydirak elde edildiginden
montaj kolayhgi vardir.

- Diger iki yénteme kiyasla ¢ok daha homojen kalinlk
dagilimi elde etme imkani saglar.

- Sitren emisyonu diger iki yonteme gére daha az oldugu
icin daha temiz bir gevre sunar.

- Gorsel agidan daha ustiin bir rlin elde etmeye olanak
saglar.

- Dis ylzeyin parlakligi ve plrlzsizIUgu kullanimini da
kolaylastirir. Plrlzsuz ylzey oldugundan kir tutmaz ve
silinmesi daha kolaydir. Béylece kaydiragin temiz tutulmasi
kolaylagmaktadir.

Bu yontem Ozetle, hem estetik olarak hem fiziksel olarak

Ustlin kaydiraklari daha kisa zamanda ve daha temiz bir

cevrede Uretmeyi saglamaktadir.
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Omnis Kompozit’den
RTM icin Etkili Cozumler

RTM kapal kalip Uretim islemidir. Bitmis pargalar;
Camelyaf, karbon elyaf veya baska tir takviyeler iceren
kapali kaliplara polyester veya vinilester regine ilave
edilmesiyle elde edilir.

Kullanildig alanlar:

- Denizcilik ve deniz tasitlarinda,
- Havuz ve Spa Uretim iglerinde,
- Banyo Urunlerinde,

- Tuketici runlerinde,

- Otomobil panel ve pargalarinda,
- Ugak parga ve bilesenlerinde.

Neden RTM kullanmaliyiz?

- Atik ham madde miktarini azaltir.

- Daha hizl tretim islemi saglar.

- Parganin iki tarafi da bitmis elde edilir.

- Daha hafif ve zengin cam elyaf icerigi.

- Sitren emisyonunda %40’lara varan azalma.

- Daha saglikh ¢alisma alani.

- Isitma maliyetinde %61’lere varan tasarruf.

- Temizlik i¢in kullanilan solventte %88’lere varan
tasarruf.

The features of Spartan Il Deluxe:

The GRACO Spartan Il Deluxe is the latest technology available from GRACO that
is specifically designed for low-pressure injection of polyester and vinyl ester resin
in Resin Transfer Moulding (RTM and RTM Lite) Injection Applications. The Spartan
I Deluxe family comes in a variety of configurations that can be used in manual or
automatic injection, depending on your needs. Please contact OMNIS KOMPOZIT
for more information about GRACO Spartan RTM family. info@omniskompozit.com

- Designed for RTM LITE - Dispense timer

- Low pressure injection with Accu-pressue - Adjustable one button flush
- Recirculation - Stroke counter

- Pneumatic trigger - Auto-Valve ready

- Air/solvent flush - User friendly control panel
- Spartan dispense head - Adjustable one button

SPARTAN Il DELUXE SPARTAN Il DELUXE’un 6zellikleri:
* RTM Lite i¢in dizayn edilmigtir.
« DUsuk basing enjeksiyonu hassasiyeti

Vakum L
RTM E;!I-.“g infizyon + Devirdaim
Islemi » Haval Tetik

Parca Hacmi Ortadan Orta Kigik » Hava/Solvent Temizligi

Genise + Spartan Dagitim Baghg

Dogru « Zamanl Dagitici
Parca Ebati Kugtikten | Orta Genis « Ayarlanabilir tek digme ile temizlik

8:%51 » Pompa Sayimi

— 9 - + Otomatik Vana Agimi
Enjeksiyon 4050 Psi | 1214 Yok + Kolay Kullanilan Kontrol Paneli
Basinci e )
+ Tek Dugme lle Galisma
Vakum Degerleri N/A -10/-15 Hg -25/-26 Hg
Kalip A Kat Kati Kat Spartan Il Deluxe, Graco'nun son teknoloji Griintdir, ozellikle dustik
Kalip B Kati Elastik/ Polyfilm basingta polyester ve vinilester regine enjeksiyon icin, RTM ve RTM Lite
Yan Esnek uygulamalari igin tasarlanmigtir. Spartan I RTM makine grubu gok gesitli
:‘”:':ifiim“m Elyaf | o oo %40 %40 sekillerde tasarlanmistir. Spartan Il Deluxe RTM makineleri ihtiyaca gére gok
cerig genis kullanimli olarak manuel ya da otomatik enjeksiyonludur. Spartan RTM
_?;::;it:k ~.004” ~02 ? makineleri icin info@omniskompozit.com’dan Omnis Kompozit ile irtibata
gegcebilirsiniz.
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PUL-TECH FRP tarafindan Uretilen
CTP Yol Kenar Dikmeleri

Turkiye Yollarinda

) mu;"'h-l'utﬂ Hl

el -

deneyleri de yapabilen Pul-Tech FRR bu yogun Ar-Ge
g¢alismalarinin sonucu olarak ilk teslimatini sorunsuz bir
sekilde gerceklestirmistir.

Kaliteli Uretim ve zamaninda teslimat icin Uretimine
7/24 devam eden Pul-Tech FRR bu dogrultuda makine
parkurunu da genigsletmeye devam ediyor. Makine
parkuruna dahil ettigi kodlama makinesi ve konveyor
bant sistemi ile birlikte Uretimlerini daha hizli bir sekilde
yapan Pul-Tech FRR bu sistemi kurarak sektérde de bir
ilki gergeklestirmis oldu.

Tarkiye’'nin en buytik kompozit Ureticilerinden biri olan
Pul-Tech FRP tarafindan uretilen CTP yol kenar dikmeleri,
Turkiye ve diinyanin dért bir tarafinda kullanilmaya devam
ediyor.

Kaliteden &din vermeden Uretimlerine devam eden
Pul-Tech FRR gegen sene oldugu gibi bu sene de TCK
tarafindan agilan 800.000 adet CTP yol kenar dikmesi
ihalesini  kazandi. Binyesindeki TUBITAK destekli
laboratuvar sayesinde TCK tarafindan istenilen bitin

STA COMPOSITES Kaliteli Uriinleri
ile RTM Sektorunde Fark Yaratlyor

Bir S6nmez Holding kurulusu olan STA (Sénmez
Textiles Advanced) Uretim tesisleri Multiaxial ve RTM
kuvvetlendirici ara malzeme Uretimi yapilan iki ana
bélimden olugsmaktadir. Mevcut kapasitesi 5 bin ton/
yil olan STA tesislerinde cam, karbon ve aramid elyaflar
kullanilarak Multiaxial ve RTM/L-RTM kuvvetlendirici ara
malzemesi Uretimi yapilmaktadir.
STA Multiaxial Grlnler, cam, karbon ve aramid gibi
mukavemeti yliksek elyaflardan uretilen, kivrimsiz ve
mekanik dzellikleri giclu, dikigli takviye malzemeleridir.
RTM, infiizyon, el yatirmasi ve ¢esitli kapal kaliplama
teknikleri ile otomotiv, marin, riizgar enerijisi, havaclilik,
balistik, spor ekipmanlari, ingaat, CTP boru sanayi ve
benzeri tretim alanlarinda kullaniimaktadir. STA, 250
mm - 2540 mm ende ve 200 g/m? - 4000 g/m? arasindaki .
agirliklarda misteri istekleri dogrultusunda trtnler
gergeklestirerek genis bir Uriin yelpazesinde hizmet .
vermektedir. .
STA Multiaxial Grinlerin rakiplerinin 6niine gegen en
o6nemli 6zellikleri;
+ Gugli mekanik 6zellikler ve
hafiflik,
+ DusUk regine tlketimi, hizli ve
kolay 1slanma,
+ Zaman tasarrufu ve azalan
iscilik maliyetleri ile birlikte
verimlilik artisi,
Genis Urln yelpazesi ile
Uretim sureclerine uygunluk,
+ Yiksek cam igerigi ve
mikemmel ylzey goérinimi

GRP Road Delineators Manufactured by Pul-tech FRP now on the roads of
Turkey

Pul-Tech FRP has won this year’s tender of 800.000 GRP road delineators initiated
by TCK as it was in the last year. Also capable of performing the experiments
required by TCK thanks to its TUBITAK supported laboratory, Pul-Tech FRP has
done the first delivery without any problem.

Performing their manufacturing processes faster with the coding machine and
conveyor belt system they included in their machinery, Pul-Tech FRP has broken
new ground in the sector by building this system.

olarak siralanabilir.

ST-CORE grubu driinler, RTM

ve L-RTM kapali kalip

Uretiminde ara takviye

malzemesi olarak kullanilir.

RTM sireglerinin tim
gereksinimlerini karsilar ve
verimliligini artirmaya

yardimci olur. RTM ve L-RTM
kapal kaliplama teknikleri ile
otomotiv, marin, ingaat ve benzeri
Uretim alanlarinda kullaniimaktadir.
ST-CORE grubu Uriinleri rakiplerinden

ayiran en énemli 6zellikleri ise;

Kalip icine yerlestirme surecinde yuksek uzama
ozelligi ve esneklik,

Regine transferi esnasinda hizli ve etkili regine akisi,
Uriin yiizeyinin tamaminda homojen elyaf gramaj
dagihmi,

» Gel-Coat uygulamalarina 6zel
gelistirilmis dikis sistemi ile elde
edilen ylizey diizgunligd,
Mdiisteri isteklerine gore
ayarlanabilir en ve gramajlardir.

STA, multiaxial érguleri ve RTM
elyaflari ile kompozit malzeme
sektdriinde, “Misteri Odaklilk”
ve son teknolojiyi hedefleyen
Ustlin rekabetci yapisi ile faaliyet
gostermektedir.

STA Composites Multiaxials makes difference in
RTM Applications

Sénmez Holding is a 38 year old family owned
corporation that is based in Bursa, Turkey. The core
business of the company has been textiles since 1970's.

In 2010, the group has invested in its newest division,

STA (S6nmez Textiles Advanced). At STA production
plant glass, carbon, and aramid fibres are used to
produce Multiaxial and RTM/L-RTM reinforcement
fabrics for the composites industry. Made of high-
performance fibers like glass, carbon and aramid,
STA Multiaxial products are non-crimp stitch-bonded

renforcement materials which provide high mechanical
properties. ST-CORE reinforcement range is used in
RTM and L-RTM closed mold processing. ST-CORE
reinforcements are able to handle all the requirements
of the RTM precesses while increasing efficiency.



Kompozit Sektorlinde
Makine ve Robot
Uygulamalarina Gegis

Turkiye'de kompozit malzemelerinin  kullaniimaya
baslamasi 1960’ yillara dayanir. Baslangigta, banyo
trdnlerinin imalati, otomotiv ve yatcilik sektoriinde el
yatirmasi ve dékim gibi basit Gretim teknikleriyle baslayan
kompozit malzeme Uretimi daha ileriki yillarda tuketici
talebinin artmasiyla birlikte daha hizli ve kaliteli bir Gretim
yapma arayisina girmigtir.

El yatirma ydntemiyle Uretilen vitrifiye, otomotiv
pargalari, vb. kompozit Urlnlerde tam anlamiyla
rijit olmama, ylzey ve kenar deformasyonlar gibi
Uretimde standardizasyonu bozan olumsuz neticelerle
karsilasiliyordu. Bu nedenle kompozit malzeme ureticileri
daha uygun ham madde, bilgi ve tecriibelerine sadik
kalarak gelisen kompozit sektériinde makinelesme
ybntemine gegmeyi tercih etmisler bdylece uretimde
standart ve daha kaliteli Grinler ortaya cikmistir.

Makinelesmeyle birlikte regine ve kirpilmis elyaf
plskurtme uygulamasi, el yatirma sistemine gére hem
daha hizli bir uygulama yéntemi olmus, hem de daha az
malzeme tiiketimi ile maliyetlerde dlsUs, Uretim hizinda ve
uriin kalitesinin standart olmasi konusunda el yatirmasina
gbre blyuk avantaj saglanmistir.

Ayrica jelkot uygulamalarinda da makinelesme ile
birlikte daha énceden firga ile yapilan uygulamalara gére
hem kalite standardizasyonu, hem de Uretim siregleri ve
de gereksiz malzeme tliketimi gibi konularda avantajlar
saglanmistir. RTM uygulamalarinda da makinelesme yine
yukarida bahsedilen diger yontemler gibi kalite ve Gretim
hizi konusunda ilerlemelerin kaydedilmesinde buyuk
etken olmustur.

Yicel Grubu sektérdeki makinelesmeye, Turkiye
distriibutord oldugu Magnum Venus Plastech makinelerini,
hem kendi bunyesinde kullanarak, hem de diger Uretici
firmalarin hizmetine sunarak gerekli deste@i vermektedir.

Son dénemlerde makinelesmeyle birlikte artan talebi
karsilayabilmek amaciyla dretim hizini arttirma ve hata
payini azaltma konusunda c¢alismalar yapilmis bant
sistemine gegisler gergeklesmis ve bununla birlikte robotik
uygulamalar devreye girmistir.

Ozellikle akrilik malzemenin kiivet ve banyo driinleri
imalatinda yerini almasi, dinya pazarinda daha fazla
talep edilmesi bu sektdriin imalat kapasitesini arttirmis ve
robotik uygulamalara gegiste bu sektéri dnci kilmistir.

Robotik uygulamalarin mevcut kullaniminin yani sira,
kompozit sektériinde kullanilan puskirtme makinelerinin

robotik uygulamalara adaptasyonu konusunda da ciddi
mesafeler katedilmistir. Bu konuyla ilgili olarak llkemizde
uygulayici Kerim Robotic gibi bazi firmalar basaril
calismalar yapmaktadir.

Yapilan ve yapiimakta olan tim iyilestirme caligmalari,

kompozit  sektoriinin Tirkiye'de gelistigini gdsteren
verilerdir. Yicel Grubu da imkanlari dahilinde sektére
destek vermeye devam edip diger firmalarinin da
ayni duyarlilik icinde olmalarini ve bu gelisim surecini
desteklemelerini temenni etmektedir.

Transition to Machine and Robot Applications in
Composite Sector

Yicel Group supports the mechanization in sector by
both using Magnum Venus Plastech machines of which
they are distributor in Turkey within the company and
providing them to other manufacturer companies.

Recently, works have been done for increasing the
production rate and decreasing the margin of error to
meet the demands increased with mechanization and

transitions to band systems have become reality and
robotic applications have taken place as well.

In addition to current use of robotic applications,
significant progression has been achieved in adaptation
of spraying machines used in composites sector to
robotic applications. Some implementing companies like
Kerim Robotic perform successful works related to this
subject.




Safter Marin Tekne Uretimini Arttiriyor...

25 vyildir fiberglass alaninda tasarimindan dretim
strecine kadar olan safhada, kaliteyi daima &n planda
tutan SAF-ER MOBO, urin yelpazesinde yer alan
mobo modiiler kabinin yani sira, 2003 yilindan itibaren
motorbot, sandal, deniz bisikleti ve kano gibi Grlnleri de
Uriin gaminda sergilemeye baglamistir.

Kartal, Yunus’daki fabrikada 2003’de tekne uretimine
baglayan firma, ilk ginden bugline kadar degisik
segmentte ve tasarimda modeller (reterek, marin
sektdrlinde de iddiali oldugunu gostermistir.

Marin sektori gibi 6zel ve farkli musterilerin ve
firmalarin olusturdugu pazarda, Safter Marin, her yil artan
satis rakamlari, mlsteri memnuniyeti ile bu sektériin kalici
bir aktori oldugunu gdstermistir.

Ozellikle 2010 yilinda, Kartal Atalarda, simdiye kadar

marin sektérinde cokga rastlaniimayan tekne, motor,

deniz malzemeleri ve aksesuarlarini igeren Safter Marin
Showroom’u, ayni anda Silivri’de ac¢tigi Marin Showroom’u
da sektériin ve deniz tutkunlarinin hizmetine sunmustur.

Safter Marin, her yil genis alanlarda katildigi
boatshow’larda, sergiledigi yeni tasarim tekneler ile
yurtdisindan gelen katilimcilar tarafindan da fark edilmis
ve uluslararasi pazarda énemli bir yer edinmistir.

Tekneler, Almanya, italya, Fas, Libya, Katar, Romanya
ve Ukrayna gibi Ulkelerin denizlerinde, géllerinde ve
akarsularinda ylzmektedir. Tekne udretiminin %25'i ihrag
edilmektedir.

Farkli boyda ve konseptte Uretilen yillik yaklasik bin
adetlik tekne sayisi, yeni dis pazarlar sayesinde daha
da artarak biylyecek ve Safter Marin bu ivme ile Gretim
teknolojisini, kapasitesini ve diinya ile entegre olmus

vizyonunu gelistirecektir.

Safter Marin is Expanding Boat Production

In addition to prioritising design and production of
high quality fiberglass modular cabins for 25 years, SAF-
ER MOBO has extended its product line by motorboats,
rowboats, pedalos, and canoes since 2003. From the
begining of the first production at its own factory located in
Yunus- Kartal, Safter Marin has proven its assertiveness for
Marine Sector by manufacturing several designs for different
segments almost for ten years. Safter Marin stimulates new
local and international buyers by participating with an
extensive new product line in Boat shows every year. Today
our exports reached 25% of annual production volume
and our boats are always safely afloat in Germany, Italy,
Morocco, Libya, Qatar, Ukraine and Romania.



Ahmet Pocuklu
ILKALEM

Hakki

ismail
basladiniz? Yani ilk karar nasil alindi?

Hacialioglu: Neden polyesterle

Ahmet Pocguklu: 1957 yilinda kurulmus olan
sirketimizin  kurucusu Bay Vladimir Haralambof'tur.
Pleksiglas uretimi ile faaliyete baslayan sirketimiz bir
slire sonra kompozit sektdriine girmeye karar verdiginde
ilk Uretimi, ilkester markasi adi altinda genel amagl
polyester olmustur. Daha sonra tekstil sektoérl igin
digme polyesteri Uretmeye baslamis ve ayni zamanda
Turkiye’'de ilk polyester digme fabrikasini kurmustur. 1983
yiindan beri sahipleri Kani Cobanoglu, ogullari Tamer
Gobanoglu ve Dinger Gobanoglu'dur. Su anda Tamer
Bey ve Dinger Bey isin basinda olup severek, biyik bir
emekle sirketi daha ileri noktalara gétirmek icin ¢aba
gostermektedirler. Ozellikle son 5 yilda insan giici ve
makineye yapmis oldugumuz yatirimlar ile hizli bir sekilde
gelismekte olan kompozit sektdriine en Ust dizeyde
hizmet vermekteyiz. 1982 yilindan bu yana calismakta
oldugum bu sirkette 30 seneyi askin siirede her seyi dort
dértlik yapmamis olabiliim. Ancak ilkalem firmasinin
her zaman herkesle iyi bir iletisim igerisinde olmasi igin
¢ok caba gosterdim. Kompozit sektériinde basi ¢eken,
cok degerli hizmetleri olan firmalarin birgoguyla yillardir
calisiyorum. Ben onlara dogru hizmet verebiliyorsam,
piyasa sartlarini sunabiliyorsam ve tim taleplerine dogru
bir sekilde cevap verebiliyorsam bu birliktelik devam
edecektir diye dislniyorum. Butiin amacim benden
sonra da bu birlikteligin ayni sekilde devam etmesidir. Bu
birliktelikler cok saglikli devam ederken tabii ki bizler de
yaglaniyoruz. Fabrikamizda 30 yili askin siredir ¢alisan
tecriibeli bir ydnetim kadrosu var. Bu nedenle hem idari

anlamda, hem satig/pazarlama anlaminda hem Uretim
anlaminda kadromuzu gen¢ mihendis arkadaglarla
desteklemekteyiz. Bildiginiz gibi cok ¢esitli polyester
Uretimimizin disinda ylksek performans jelkot ve yiiksek
performans pigment pasta Uretmekteyiz. Ayrica bir de
PVA esasli tutkal tretimimiz bulunuyor. Bu Uretimimizin
ne kadar 6nemli oldugunu en iyi siz bilirsiniz ¢tinkd yakin
zamana kadar Genel Midurligid’'na yaptiginiz Cam Elyaf
firmasinin 35 yildir elyaf baglayicisini biz Gretmekteyiz.
Sahip oldugumuz gen¢ kadromuz ve tecribeleri uzun
yillara dayanan ekibimizle cok daha ileri noktalara gitmeyi
amagliyoruz.

[.H.H.: Baslangic tarihinde daha Cam Elyaf yok
degil mi?

A.RP: Cam Elyaf yok tabii ki. Cam Elyafla bizim 35
seneye yakin bir iliskimiz var. Bu sirenin 31 senesini
ben biliyorum. Yani Cam Elyaf firmasinin kuruldugu
yillardan beri ¢ézim ortagdiyiz. Uriin gamimizi arttirmak
adina karsilikli ¢aligmalarimiz siirmektedir. Amacimiz
Turkiye'deki tek vyerli camelyaf (reticisi olan Cam
Elyaf firmasinin bazi ham maddelerde disariya olan
bagimhhgini tamamen ortadan kaldirmak.

[H.H.: Ama Cam Elyaftan 6nce ithal elyaf
var zannediyorum. Bay Viktor Bali Vetrotex’in
temsilciligini yapiyormus. Yani siz béylece kompozit
sektériiniin tamamlayici ya da ana grubunu liretmeye
basladiniz.

A.P: Evet. Zaten ilkester markamizdan da anlagilacag
gibi her seyin ilki hep biz olduk.
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L.H.H.: Cam Elyaf San. A. S.’nin yillardir stirdiirdigti
polyester isinin Poliya firmasina satiimasini nasil
degerlendiriyorsunuz?

A.P: Her firmanin kendine has, sektér tarafindan kabul
gérmis bazi Grlnleri vardir. Cam Elyaf firmasinin CE
92 kodlu Uriinii de bunlardan bir tanesidir. isminin yok
edilmemesi agisindan satilmasini da satildigi yeri de
dogru bulmaktayim.

[.H.H.: Partneriliskilerinize ne kadar 5nem verdiginiz,
iliskilerinizin Polin, Sazcilar, Alpin, Avitas ve diger is
yaptiginiz 6nemli firmalarla yillarca siirmesinden belli

olmakta. Bu konuda neler séyleyebilirsiniz?

A.R: Benim 3 nesil boyunca calistigim firmalar
bulunmaktadir. Ornek olarak Sazcilar firmasiyla rahmetli
Mehmet Sazcilar ile ¢alismaya basladm. Su anda
¢ocuklari ve torunlari ile galismaktayim. Polsan Digme
firmasiyla da ayni sekilde Ug¢ nesildir calismaktayim. Yani
yukarida belirtiginiz firmalarin timuayle 30 yila dayanan
birlikteligim bulunuyor. Bu piyasada suna c¢ok deger
veriyorum. Hem ticaret olarak hem de insani olarak
ahlakli olacaksin. Onun i¢in bu piyasada yanlis yapan
insanlar kabullenemiyorum. Hem dretici hem tiketici
anlaminda bu sektére hizmet veren insanlarin artik
dizgiin, piyasaya yakisir ve katma degeri olan, kaliteli is
yapmalari geregine inanmaktayim. Bunun savasini ben
¢ok uzun yillar verdim. Her verdigim mulakatta bikmadan
usanmadan bu degerleri 6zellikle belirtmeye calistim.
Zaten konjonktlr olarak son derece dustiik karlarla ¢alisan
sektérimizun rekabet ederken de mutlaka driist olmasi
gerekmektedir. Kurulmus olan dernegimize bu degerleri
korumamiz anlaminda c¢cok &nemli gérevler dustiglne
inanmaktayim. Onun igin derneg@imizin guclenmesini ve
belirleyici olmasini arzu ediyorum.

L.H.H.: lIk firma ilkester, fakat tonaj olarak yiiksek
tonajlarin pesinde degil. Belirli kalite, imaj ve dogru
ridinin pesinde oldugunuzu gériiyorum ben. Siz ise
Ar-Ge gerektiren l(riinlerde ézellikle yogunlastiniz.

Bunun bir nedeni var mi?

A.P: ise ilk girdigim yillarda Karakéy'de 3, izmirde 1,
Ankara’da 2 ana bayimiz vardi. Tabii ki bu igin aracisi
bayiler olacak ve olmak mecburiyetinde. Onlari asla
yadsimiyorum, hatta drinlerin tanitimi ve yayilmasi
acisindan biylk 6neme sahip oldugunu disinlyorum ve
son derece 6nemsiyorum. Ancak gelismek ve 6zel Gretim
yapabilmek agisindan agirlikli olarak tlketiciye yonelik
calismanin da ne kadar 6nemli oldugunu dislinerek
birtakim radikal kararlar aldik. Bugiin kalite anlaminda
gelmis oldugumuz nokta agisindan bu kararin ne kadar
dogru oldugunu gdrmekten de
son derece mutluyum. Tabii ki
bu nitelikli Grind  dretebilmek
icin Ar-Ge’mizin de her ydnden
gelismesi son derece 6nemli idi.
Hem polyester hem jelkot hem
de pigment pastada ¢ok 6nemli
mesafeler kat ettik. Bugiin ylUksek
perfomans jelkot ve yiksek
performans pigment konusunda
dinyanin énde gelen firmalar ile
kalite anlaminda rekabet edecek
dizeydeyiz. Tonaja dayali Uretim
ile nitelikli Gretimin bir arada
yUrimeyecegini daha dogrusu
her iki Uretimin paralel olarak
yapilmasinin nitelikli  Gretimimizi
negatif yonde etkileyebilecegini
dlsiindigimiz icin tonaja dayali
Uretimi ikinci plana attik.

Bununla birlikte iki seneyi
askin suredir Reichhold Turkiye
firmasi ile  dretim  ortakhg
yapmaktayiz. Bu diinya devi firma ile yapmis oldugumuz
Uretim birlikteligi son derece basarili bir sekilde devam
etmektedir. Bu ortaklikla birlikte dolayli olarak tonajh
Uretim eksigimizi de bir derece kapatmaktayiz. Bitiin bu
taleplere cevap verebilmek icin kapasitemizi arttirmak
mecburiyetindeydik. lyi ki de arttirmigiz.

.H.H.: Kapasiteyi yaklagik iki katina ¢cikartmigsiniz.

A.P: Evet su an Uretim kapasitemiz aylik 2500 ton
civarindadir. Polyester uretim kapasitemizin yaninda
renkli jelkot Uretimimizin
kapasitesinde de
%100’luk bir artis
gergeklestirdik. Kompozit
sektoriinin  énde gelen
firmalarindan Alpin,
Avitasg, Polin Su Parklari,
Pultech, Sazcilar firmalari
basta olmak lzere birgok
firmanin  nitelikli ~ Grdn
talepleri, gelismemizde
son derece Onemli rol
oynamistir. Bu gelisim
slresince birgok nitelikli
yeni Urin portfdylmize
dahil olmusgtur. Bu
Urtinlere 6rnek olarak,
epoksi esasli vinilester
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recine ve jelkot, ahsap ve karbon fiberi kaplayabilecek mine
polyesteri LAK-1030T, kompoziti kompozite yapistiran,
yapisal olarak gugli bonding paste’ler, Urlnlerde hafiflik
saglayan TIX-14 ULB kodlu 6zel dolgulu dékiim polyesteri,
mobilya sektoru igin 6zel gelistirilmis olan, civi ¢akilabilen,
vidalanabilen ve ¢atlamayan P-512TD kodlu ézel dolgulu
dékum polyesteri, insaat sektéru icin PVM-300 kodlu
dubel yapim polyesteri gibi trtinleri sayabiliriz.

Bu &zellikli uriinlerimizden olan epoksi esasli vinilester
reginenin  Uretimine nasil  bagladigimiza deginmek
istiyorum. Yaklasik 20 yil kadar énce dogudaki olaylarda
tanklarin mayin patlamalarindan zarar gérmesini 6nlemek
amaciyla bizden 6zel bir trlin talep edilmisti. Belli kalinlikta
yapilacak bu plakalar i¢in kapsamli bir calisma yapildi ve
en uygun drinin epoksi esasl vinilester regine oldugu
tespit edilerek Uretimine basladik. Bu iriin ile TSK’ya ¢ok
6nemli katkilarimiz oldu.

Renkli jelkot ve pigment pasta konusunda her
arinumaz 1s1, UV, su ve kimyasal testlerden sinifi gegmek
mecburiyetindedir. Renkli jelkotlarda istenilen yiksek
niteliklerin diginda renklerdeki DE sapmalari ézel kontrol
sistemimizle %0,5’lerin altindadir. Bu renk standardinin
sektér i¢cin ne kadar onemli oldugunun hepimiz
bilincindeyiz.

L.H.H.: Peki ézel olarak RTM’ye déniik calismalar
hakkinda neler séyleyebilirsiniz?

A.P: Tabii ki RTM konusunda ¢ok uzun yillara dayanan
bir tecrlibemiz var. RTM sektori icin su anda hem ortofitalik,
hem izofitalik polyester retmekteyiz. Ortofitalik Grnleri
daha ¢ok otomotiv sektdriine veriyoruz. RTM sektériinde
faaliyet gosteren firmalarin Uriin spesifikasyonlari ile
ilgili talepleri birbirlerinden farkhliklar géstermektedir. Bu
ylzden her firma icin taleplere uygun ayri degerlerde triin
Uretilmektedir.

“Hem ticaret olarak hem de insani olarak
ahlakli olacaksin. Onun i¢in bu piyasada
yanlg yapan insanlari kabullenemiyorum.
Hem tretici hem tiiketici anlaminda bu
sektbre hizmet veren insanlarin artik
dlzgin, piyasaya yakisir ve

katma degeri olan, kaliteli is yapmalari
geregine inanmaktayim.”

Interview with Mr. Ahmet Pocuklu

Ismail Hakki Hacialioglu: Why did you started with polyesters? In other words, how was
the first decision taken?

Ahmet Pocuklu: The founder of our company established in 1957 is Mr. Viadimir
Haralambof. The first production of our company who went into action with the production
of Plexyglass was the general-purpose polyesters under the brand name of llkester
Since 1983, the owners have been Kani Cobanoglu and his sons, Tamer Cobanoglu and
Dinger Cobanoglu. We have been giving the highest quality service to the composite
sector growing rapidly with the investment we have made in manpower and machine
especially for the last 5 years. | have been working with most of the companies that are
taking the lead in the composite sector and that have had valuable service, for years.
| do believe that this cooperation will carry on if | give them the right service, can offer
the market conditions and can satisfy all their demands in the right way. As you know, we
have been producing high performance gelcoat and high performance pigment paste
as well as performing the wide variety of polyester production. Besides, we also produce
PVA-based sizings. We are aiming to go much further with our young staff and our team
with the experience of many years.

[.H.H.: There was not Cam Elyaf on the starting date, was there? However | suppose
the imported fiber was present before the Cam Elyaf. Mr. Viktor Bali had been representing
Vetrotex. So, in this way, you have started to produce the complementary or the main
group of the composite sector.

A.P: Yes. After all, as is also understood from our brand llkester, we have been the
first of everything.

LH.H.: Importance you place on your partner relationships is obvious from the
continuation of your relationships with the significant companies you work with, for years.
What could you say about this subject?

A.P: There are companies | have been working with for 3 generations. For instance, |
started working with the company Sazcilar thanks to late Mehmet Sazcilar. And now, | am
working with his children and grandchildren. In the same way, | have also been working
with the company Polsan Digme for three generations. So there has been a cooperation
of mine with all the major companies you've mentioned above for 30 years. | value so
much in this market that you will be ethical both as a trader and a human.

[H.H.: The first company is llkester; however, as tonnage, it is not chasing after high
tonnages. | see that you are after a specific quality, image and the right product. As for
that, you have especially concentrated on the R&D required products. Is there a reason
for that?

A.P: We have pushed the tonnage-based production into the background since we
think that the tonnage-based production and the qualified production won't be carried
out together, more precisely that whenever both of the productions are carried out in
parallel with each other, they could affect our qualified production negatively.

On the other hand, we have been making a production partnership with the company
Reichhold Turkey for more than two years. Thanks to this partnership, we have also
been covering our need of production with tonnage indirectly to some extent. We had
to increase our capacity to be able to satisfy all these demands. | am glad that we have
increased it.

[.H.H.: You have nearly doubled the capacity.

A.P: Yes, now our production capacity is around 2500 tones. We have also made a
100% increase in the capacity of the production of colored gelcoat besides our capacity
of polyester production. Many qualified new products have been included in our portfolio
throughout this development process. As an example of these products, we can count
products such as epoxy based vinyl ester resins and gelcoat, the enamel polyester LAK-
1030T that could coat wood and carbon fiber, adhesives that bond composites to each
other, structurally strong bonding pastes, TIX-14 coded specially filled casting polyester
that provides lightness, P-512TD coded specially filled casting polyester that is specially
developed for the furniture sector, nailable, screwable and uncrackable, PYM-300 coded
dowel construction polyester for the construction sector.

[.H.H.: Well, what could you say about the specific works related to RTM?

A.P: Of course we've had an experience on RTM for many years. We are now
producing both ortophtalic and isophtalic polyesters for the RTM sector. We usually offer
the ortophtalic products to the automotive sector. The demands on product specifications
of the companies that are active in the RTM sector differ from each other. That's why
products of different value that match the demands are produced for each company.

[.H.H.: Are there products related to marine and wind power?

A.P: Of course, as a company that makes quality and boutique production, we are
also active in the marine sector. We offer service to this sector with both our ortophtalic
and isophtalic and also viny! ester resins and gelcoats. In order to offer service to the
wind power sector, studies on developing our product range are going on.

[.H.H.: Let's talk about the subject Anadol.

A.P: Haha, yes. The first home production in the automotive sector is the brand
Anadol the company Ford Otosan had produced. The polyester used in all Anadol cars
produced in Turkey belongs to our company ilkalem. Of course, the body of Anadol
standing in front of our factory right now is also a product of lkester. We are exhibiting
it proudly.

[.H.H.: What can you say about the exportation of ilkester?

A.P: We care about the exportation at least as much as the home market. We export
to 13 countries in Europe, Asia and Africa right now. Especially in recent years, there has
been a specific increase in the demands on high performance colored gelcoat related to
specific areas of usage. The loyalty of our customers on our products has been increasing
day by day because of this feature of ours and our quality standard. According to these
features of ours, of course, our export volume has also been increasing day by day.

[.H.H.: I thank you so much for this nice conversation.

A.P: | also thank you on behalf of llkalem Family for your time and the effort you've
made for the composite sector.



izofitalik RTM konusunda ise en &nemli ¢ozim
ortagimiz bir diinya markasi olan Polin Su Parklar’dir.
Uzun yillardir olan birlikteligimiz esnasinda Polin firmasi
ve ilkalem firmasinin ekipleri birlikte galisarak son
derece yiksek degerlere sahip bir polyester yelpazesi
olusturmuslardir. Su anda Polin firmasinin Gretmis oldugu
RTM parca biyukltkleri ve kalinlklari dikkate alindiginda,
diger (Ureticilerin bu boyutlarda Griin (retemedigini
disunmekteyim.

Uriin niteligi yiksek ve uluslararasi pazarlarda gururla
bahsedilen bu firmalarin ¢ézim ortagr olmanin hakh
mutlulugunu yasamaktayim.

[.H.H.: Marin ve riizgar enerjisine déniik irtin ya da
calisma var mi?

A.P: Nitelikli ve butik Uretim yapan bir firma olarak
tabii ki marin sektdriinde de faaliyet géstermekteyiz. Bu
sektdre hem ortafitalik, hem izofitalik hem de vinilester
recine ve jelkotlarimiz ile hizmet vermekteyiz. Daha
6nce de bahsetmis oldugum yiiksek performans pigment
pastalarimiz &zellikle marin sektérinden biyik talep
gérmektedir. Bu sektdre vermis oldugumuz ortafitalik
ve izoftalik polyesterlerimiz TSE belgesine, izofitalik
polyesterimiz ise ayrica Lloyd’s belgesine sahiptir.

Rlzgar enerijisi sektoriine hizmet verebilmek adina
Uruin yelpazemizi gelistirme calismalari devam etmektedir.

[.H.H.: Anadol konusuna gelelim.

A.P: Haha, evet. Otomotiv sektériinde ilk yerli Gretim
Ford Otosan firmasinin tretmis oldugu Anadol markasidir.
Turkiye’'de uretilmis butlin Anadol arabalarinda kullanilan
polyester, firmamiz ilkalem’e aitti. Daha sonra yine
Ford Otosan’in Uretmis oldugu kamyon (retiminde
polyesterimiz kullaniimigtir. O dénemde Ford Otosan
Uretimi kendisi yapmaktaydi. Daha sonralari otomotiv
parga Uretimlerini yan sanayilere devretmistir. Yine bunun
disinda Ford Otosan’a MKE’ye (Makine Kimya Endustrisi)
tifek dipgiklerinin Uretimi icin SMC polyesteri veren tek

firma idik. Su anda fabrikamizin éniinde durmakta olan
Anadol arabasinin kaportasi da tabii ki ilkester Griintidur.
Bunu blyik bir gururla sergilemekteyiz. Anadol otomotiv
sektérlinde nitelik olarak bugiinle tabii ki kiyaslanamaz
ancak otomotiv sektdriniin ivme kazanmasinda ¢ok
6nemli bir kilometre tagidir. Bu kilometre tasinin igerinde
olmak ilkalem igin son derece degerlidir.

LH.H.: llkester’in ihracati konusunda neler
soéyleyeceksiniz?

A.P: ihracati da en az i¢c piyasa kadar énemsiyoruz.
Su anda Avrupa, Asya ve Afrika kitasinda 13 Ulkeye
ihracat yapiyoruz. Ozellikle son yillarda spesifik kullanim
alanlarina yonelik yuksek performans renkli jelkot
taleplerinde belirgin bir artis séz konusudur. Yiksek
performans renkli jelkot demisken ¢&zellikle belirtmek
isterim ki Oretmis oldugumuz jelkotun %70’i yiksek
performansli renkli jelkottur. Su anda sadece iki firmaya
75 farkli renkte jelkot Gretmekteyiz. Bu 6zelligimiz ve kalite
standardimizdan dolayi hem i¢ piyasada hem de ihracatta,
musterilerimizin Grinlerimize olan baghhgr giinden giine
artmaktadir. Kalite kontrol konusunda son derece agresif
bir o kadar da becerikli oldugumuzu yiksek sesle iddia
etmekteyim. Bu 6zelliklerimize bagli olarak tabii ki ihracat
hacmimiz de her gegen giin artmaktadir.

Yukarida bahsetmis oldugum bitin konularin disinda
6zellikle belirtmek isterim ki firma satis politikasi olarak en
buyik 6zelligimiz, ¢6zim ortagi oldugumuz higbir firmanin
highbir 6zellikli Grinlind bagka bir firmaya teklif etmeyiz
ve vermeyiz. Gunkl o Urdinln olusmasinda karsilikli cok
buylk emek harcanmaktadir. Bunun bilincinde olarak
hareket etmekteyiz.

LH.H.: Bu giizel sohbet icin size ¢ok tesekkiir
ederim.

A.P: ilkalem ailesi adina ben de, bizlere ayirmis
oldugunuz zaman ve kompozit sektdriine emekleriniz igin
sizlere ¢ok tesekkir ederim.
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Riizgar Enerjisi ve Vakum Infiizyon
Teknolojisi

Ruzgar turbinlerinin ana pargalarindan olan kanat
bélumlerinin tretiminde glinimizde polimerik kompozit
teknolojisinden yararlaniimaktadir. Kompozit malzemeler
uygulama kolayhgi ve tekrar islenebilirlik 6zellikleri
nedeniyle riizgar tlrbin kanatlarinin tretiminde éncelikli
olarak tercih edilen yapilar olmuglardir.

Ruzgar turbin kanatlarinin tretiminde polimer
matriks olarak epoksi regine ve takviye malzemesi
olarak da dokunmus cam kumasi tercih edilmektedir.
Ruzgar turbin pazarinin gelisiminin bagladigi 1970li
yillardan 1990’larin sonuna kadar rizgar tirbin kanadi
Uretiminde uygulama metodu olarak el yatirmasi yéntemi
kullaniimigtir. 1990’larin sonundan itibaren ruizgar trbin
kanadi Uretiminde uygulama metodu olarak vakum
infiizyon yéntemi kullanilmaya baglanmistir. Rizgar
enerji sektériinde her gegen yil daha yiiksek nominal
glce sahip riizgar turbinlerinin tasarlanmasi sonucu daha
uzun rlizgar turbin kanatlarina ihtiya¢ duyulmustur. Daha
buylk 6lgekteki ruzgar turbinlerinde mekanik stabilitenin
saglanabilmesi igin vakum inflzyon yéntemi glinimizde
rizgar enerji sektérinde en yayin olarak kullanilan
kompozit tretim metodu haline gelmistir.

Vakum inflizyon yéntemi temel olarak izole edilmis
bir uygulama alaninda olusturulan basing farki ile bir
akigkanin bir bélgeden diger bdlgeye transferi olarak
tanimlanabilir. Rizgar tirbin kanatlarinin tretiminde el
yatirmasi yontemi ile karsilastirildiginda vakum inflizyon
yonteminin sagladidi iki temel avantaj bulunmaktadir.

Bunlardan ilki is¢i saghg ve is giivenligi kapsaminda
degerlendirilebilir. Vakum inflizyon yontemi kapali bir
sistem i¢cinde oldugu igin uygulama sirasinda ortaya
¢ikan zararl salimlar minimize edilmektedir. Vakum
inflizyon metodunun bir diger avantaji da teknik
uygulamalar alanindadir. Polimer matriksin kompozit yapi
icinde homojen dagiliminin saglanarak temel tasarim
parametrelerinden birisi olan polimer matriks-takviye
malzemesi oranin daha kolay saglanmasidir.

Wind Energy and Vacuum Infusion Technology

Wind turbine rotor blades are produced with polymeric
composite technology. Generally epoxy resins are
preferable as polymer matrix and woven glass fabrics
are preferable as reinforced materials for production of
wind turbine rotor blades. From 1970s to 1990s, hand-
lay up method was used as production technique for
wind turbine rotor blade production. At the end of 1990s,
vacuum infusion technique started to use for rotor blade
production. Basic principle of vacuum infusion technique
is that fluid transfer with pressure difference. There are
two basic advantages of vacuum infusion technique
according to hand-lay up method. First one is related
with workers health & safety area second one is related
with homogenous distribution of polymer matrix on the
application area.



RTM-S: A New Manufacturing
Concept for Composites

RENAN HOLZMANN
ENGINEERING MANAGER
MvC

gainst this background, the technical staff
Aat MVC Solutions in Plastics (Solugoes
em Plasticos), a Brazilian company that
specializes in engineering plastics processing, decided
to look for a practical solution to the problem. It took
six years of development and studies to reach the final

concept, a process that combines the characteristics of
thermoplastics with those of thermosets.

RTM-S, as the process was named, ensures excellent

surface quality by means of a thermoplastic skin bonded
to the composite material and shaped by the RTM

More information:

The low surface quality and high
costs of painting preparation are
two issues that plague
composite-based products.

This is not exclusive to RTM,
extending to almost all
composite processes.

The market, in turn, suffers from
these disadvantages.

Light process. This thermoplastic skin makes painting
preparation much easier, significantly reducing the costs
of this operation.

The process also promotes a “class A” surface finish
and may even totally eliminate the need for painting. To
this end, the conventional ABS skin can be replaced by a
multilayer thermoplastic system prepared for this purpose
such as, for example, ABS+ASA+PMMA (3 layers),
offering a colour match guarantee, UV resistance and
high gloss, just as with conventional painting.

MVC Solugbes em Plasticos belongs to the Artecola and Marcopolo groups. Acting in the plastic processing

sector since 1989, MVC employs over 750 professionals in four factories in Brazil: in Sao José dos Pinhais, State

of Parang; in Catalao, State of Goias; in Sete Lagoas, State of Minas Gerais; and in Caxias do Sul, State of Rio

Grande do Sul. A fifth plant is being implemented in Bahia state (MVC Bahia), to attend the eolic energy market,

with infusion and RTM processes. In 2009, it acquired Poloplast Painéis, a business unit that manufactures high-

performance panels and the “Wall System” building system. In line with the strategies of the Artecola Group,

a reference in adhesive specialties, engineering plastics and PPEs, MVC has technological innovation as one

of its key differentials. As a result, it supplies large companies in the domestic and international markets with

thermoplastic and thermoset components manufactured by extrusion, vacuum forming, RTM and continuous

lamination, ensuring agility, flexibility and low investment for the development of products and solutions.

www.mvcplasticos.com.br
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The process is ideally suited to the
production of external parts with high
surface finish requirements, parts with
high preparing and painting costs, and
parts with specific surface finish and
structural needs with or without paint.

Based on this description, it is easy to
understand why the process was named
RTM-S: RTM refers to the Resin Transfer
Moulding process and the letter S to the
term “surface”, making reference to “class
A” quality surface that the RTM-S aims to
achieve.

The main challenge of the new concept
was to ensure perfect adhesion between
thermosetting and thermoplastic resins,
as well as dimensional and mechanical
stability between the parts considering
the different behaviour of the resins under
specific conditions, such as exposure to
sun, cold and humidity.

The development of the RTM-S process
was prompted by a number of reasons,
including:

- Low surface quality of the current
composite processes
Low surface quality is a general
problem in all composite processes,
generating high manpower for the
preparation for final painting. RTM- S,
in turn, ensures excellent surface
quality (“class A”).

- Long cycle times of RTM
RTM-S reduces the long cycle times
of RTM by eliminating the gelcoat
step and offering the possibility of direct
mantling over the previously moulded
thermoplastic shell, so that the cycle
only includes the injection, resin catalysis
and mould release steps.

- High painting preparation and
painting process costs
This is currently a general problem in
the industry, especially for composite
processes, which ultimately involve long
lead times in this step. In the new
process, the thermoplastic material
covers the visible area of parts, so that

a remarkable time reduction is expected
for this process step, or even its total
elimination, when using the thermoplastic
multilayer system.

- Short lifetime of composite moulds
The thermoplastic shell obtained by the
new process acts as a protective barrier
between the composite mould surface
and the resin, significantly reducing
mould wear, especially during the resin’s
exothermic peak. The life of the
composite mould will at least increase
threefold.

- Limited factory space
RTM-S optimizes and saves factory
space by eliminating the areas
dedicated to the gelcoat step
(application booths, stoves) and by
reducing the number of moulds, since
both production cycle and mould wear
are reduced.

Process variants

RTM-S as a monolithic structure

A monolithic structure is the basic form
of the RTM-S concept. Some fixation
elements, such as metallic reinforcements,
can be bonded to the product’'s composite
side (“B” side, Fig 1).

RTM-S with integrated core

This variant integrates a PU core, that
improves rigidity and thermo-acoustic
insulation properties, and metal inserts
for subsequent fastening. The key benefit
is the preparation of several processes
with advantageous properties in a single
injection step. This eliminates the need for
further gluing of internal reinforcements
and for additional tooling, while reducing
labour and the consumption of finishing
materials such as structural adhesives
(Fig 2).

RTM-S as a no-painting concept
Eliminates the need for painting by
replacing the conventional ABS skin by a
multilayer thermoplastic system prepared
for this purpose, offering a colour match
guarantee, UV resistance and high gloss,
just as conventional painting (Fig 3 & 4).
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Fig. 1: Insert for bonded assembly

Fig. 2: RTM-S with intergrated core

Fig. 3: RTM as a no-painting concept




5 LAYERS SYSTEM

PMMA (Acrylic)
PMMA + metallic pigments
ASA (color + UV)

Ordinary ABS

Thermoplastic blend (better
conformation process)

Fig. 4: Example of a skin, with five layers system, for a no-painting concept.
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RTM-S for textured parts

Textured composite parts are also a major
problem because they usually require rework in
some areas, or are vulnerable in the details of
texture, easily suffering minor damage that can
totally disable a particular part.
RTM-S is well suited to these kinds of parts
because the textured part is obtained from the
thermoplastic material previously moulded in
an already-textured mould, offering impeccable
finish and excellent resistance.

Manufacturing steps
Thermoplastic skin production
Thermoplastic sheets are produced by
extrusion for subsequent moulding through the
vacuum forming process.

Mﬂ:m
VRN

Fig. 5: Sheet Extrusion

Heated sheet
Maould ¢—\ ~\_

Fig. 6: Vacuum forming - Heating

Fig. 7: Vacuum forming - Molding

RTM Light

Upper mold
J-- o
Mat

Pre-formed part Mautd

Fig. 8: Mould preparation

Resin injection

Fig. 9: Injection

Assembled FRP
pant
Themoplastic:
skin

Fig. 10: Final product

Conclusions

When comparing a part manufactured
by the RTM-S process with a similar one
produced by the RTM light process, we can
conclude that this new process offers the
following advantages:

RTM light process, we can conclude

that this new process offers the

following advantages:

Tooling investment approx-imately
20% lower;

Equivalent product development
time;

Reduced product cost with
significantly reduced RTM
production cycle, with the
elimination of gelcoat and mat
mounting out of the mould

(on moulded thermoplastic skin).
Up to 10% reduction in the case of
painted parts and 30% in parts
where painting is eliminated
through the use of special multilayer
thermoplastic compounds

(e.g. ABS/ASA/PMMA);
Significantly increased life

of composite tooling since the
thermoplastic skin acts as a
protective barrier between the resin
and the mould surface;

Total elimination of styrene
emissions. As RTM-S eliminates
the use of a gelcoat, it does not
emit this pollutant into the
atmosphere, helping the
environment.

In addition, RTM-S promotes
factory space optimization since it
eliminates the need for special
booths for gelcoat application.
The project was only feasible due
to the strong involvement of MVC’s
technical team, strategic partners
and vendors, who helped
developing materials to meet the
requirements of the new process.



Parga Uretiminde

Kararlilik;
Daha Dislk Toleransla

Uretim naha Estetik Parcalar;

ki Tarafh Jelkotiu

Hizh Uretim: Parga Uretebilme,
Yiiksek Produktive Uygun Regine + Dolgu
+ Sertlestirici = Daha

Iyi Yilzey Kalitesi

RTM

L-RTM Tanimi

* L- RTM prosesi kompozit yapilarin iki veya daha fazla
parcali (disi-erkek) birbirini tamamlayan bir kalipta Gretimi
icin tasarlanmisg bir prosestir.

* Geleneksel RTM prosesi ile karsilastiriidiginda,
vakumla kaliplama yikte oldukga hafiftir ve bu maliyeti
kayda deger bir bicimde duslrir. Proses prensibi, kalibi
kapatmak igin bir kuvvet olarak mekanik yolla kenetleme
yénteminin  yerine atmosfer basincinin  (vakum)
kullaniimasina dayanir ve klasik RTM prosesi gibi olduk¢a
ylksek miktarda guclendiriimis (takviye edilmis) kalip
yapilari gerektirmez.

» Vakum torbasinin kullanildigi infizyon prosesinin
aksine vakumla kaliplama prosesinde (L-RTM) vyar
sert Ust kalip kullaniir ve bu yizeyden kaliplanmis
"B” yuzeyinin pulrizsizligi saglanabilir ve baglantilar,
sandvi¢ malzemeler veya yuzey dokusu gibi ilave
ayrintilar kolayca kaliplanabilir.

e

1lsans azrajesiumiyorrs

* Genellikle alinacak parganin “A” yuzini (6n yuz)
verecek olan ilk kalip (alt kalip) bigim bozukluguna meydan
vermeyecek basit bir ¢elik tasiyici profil Gzerinde olduk¢a
saglam bir yapiya sahip olacak sekilde imal edilir. Ust kalip
daha hafif bir yapiya sahiptir ve kalip boslugu tzerinde
3-4 mm kalinliginda yari-seffaf yada mat bir laminasyona
sahiptir ve gevresinde sertlestiriimis kanat (flang) bolgesi
vardir. Buraya da bigim bozuklugunu 6nlemek ve kolay
tutum saglamak igin basit bir tagiyici profil ilave edilebilir.
Bu uygulama L-RTM’de degistirilemez bir kural degildir.
Yasanilan tecribelere ve Uretilen parca kalinliklarina
dayanilarak degisik kalinliklarda Ust kaliplar tasarlanabilir.
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« Ust kalip, gevre kanatlarda bulunan iki ayri contanin
Uzerine yerlesecek sekilde imal edilir. Dis vakum contasi
kanat seklinde bir kesite sahiptir ve kanatlarin dig kenari
boyunca yerlestirilmistir. Bu ana vakum contasidir.
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« I conta Klasik bir sikistirma contas! veya sisirilebilir
hareketli contada olabilir ve regineyi kalip bosluguna
ybnlendirmek ve kanat bélgesine sizmasini engellemek
icinde kullanilir. Regine bu i¢ contanin hemen i¢ kismi
gevresinde bulunan kanala enjekte edilir.

« Vakumla kaliplama prosesi Ust ve alt kaliptan iki
farkl seviyede vakum cekecek sekilde caligir. iki conta
arasindaki bosluk, maksimum -0,8 ile -1 bar seviyesinde
bosaltilir, (iki kaliba da bir baglanti ekleyerek) ve bu basing
contalarin sikismasi icin gerekli temel kenetleme glclnu
saglar.

-0, 8A-1 Bar

0, 550,55 Bar

o

« Kalip boslugu ise -0,5 ile -0,6 bar gibi daha az basing
icin merkezi kagis kabi vasitasiyla bosaltilir. Bu azaltiimig
basing seviyesi regine igindeki ugucu organik bilesenleri
buharlastirmak ve kalip igerisinde képulrmesini engellemek
icindir. Bir diger sebepte kalip alani buyldikge tas kabina
-0,9 bar uygulanan bir kalibin zamanla olmasi gereken
kalinligin altinda parga ¢ikmasina sebebiyet verecegini
gorebiliriz ve Ust kalipta olmasi gereken zamandan ¢ok
daha o6nce catlaklar olusacagi igin uzun sireli tadilat
islemleri gérecektir.
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« Kalibimiz reginenin mekanik bir enjeksiyon valfi veya
basit tek kullanimlik hortum kullanarak enjekte edilmesine
imkan verecek sekilde tasarlanip imal edilebilir. Enjeksiyon
iki kalip parcasinin da igine yerlestirilebilir ve bu karari
alirken kalip imalat seklide dikkate alinmalidir. Vakum
tarafindan sinirh  kenetleme glicli saglanacagindan,
bu tip proseste kullanilan enjeksiyon ekipmani kalibin
acllmasina  sebebiyet verecek regine basincini
engellemek icin hassa basing kontroliine (6zellikle 1 barin
altinda ) sahip olmalidir. Enjeksiyon reginesinin de kisith
enjeksiyon basinglarinda elyaf demetlerinin igine kolayca
akabilmesi i¢in regine oldukga disuk viskoziteye sahip
olmalidir.

w’*“’

« Kaliplamada alinan parganin kalinh@i buyik bir élgtide
kalip bosluguna konulan elyafin sikistirma kapasitesine
baghdir. Vakum kapanma basinci kisithdir ve bundan
dolayi bazi elyaf sekilleri digerlerinden daha kullanislidir.
Elyaf sikistirildiginda regine akisina ve enjektesine imkan
verecek sekilde gecirgen olmalidir.

» Kirpilmis kege kombinasyonlari (Metycore, Polymat
vb..) genellikle kolay sekil verilebilmeleri ve regine
gecirgenligi  tutarll  kalinligi  saglamalarindan dolayi
vakumla kaliplama prosesi igin uygundur. Sirekli flament
iceren diger keceler, dokuma ve dokunmamis yénli
elyaflar Grlin 6zelligine bagli olarak kullanilabilir.
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L-RTM Definition
e [- RTM process is a process designed for the production of composite

structures in a mold with two or more pieces (female-male) completing each other.

e When compared to the traditional RTM process, vacuum molding is
considerably light in weight and this brings down the cost significantly. The
process principle is based on the use of atmospheric pressure (vacuum) instead
of the mechanically clamping method as a force to close the mold and it does not
require highly powered (reinforced) mold structures as the classical RTM process
does.

e Unlike the infusion process in which vacuum bag is used, semi-rigid upper
mold is used in the vacuum molding process (L-RTM) and slickness of the “B”
surface molded from this surface could be provided and additional details such
as joints, sandwich materials or surface texture could easily be molded.

e Vacuum molding process works in a way that vacuum at two different levels
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will be drawn from the upper and the lower molds. The cavity between two seals
is deflated at a maximum level of -0.8 and -1 bar (by adding one joint to both of
the molds) and this pressure provides the basic clamping force required to have
the seals tightened.

e The thickness of the part taken in molding largely depends on the tightening
capacity of the fiber put in the mold cavity. The vacuum closing pressure is limited
and that's why some fiber forms are more useful than the others. When the fiber is
compacted, it should be permeable to allow resin flow and injection.

e Combinations of chopped strand mat (Metycore, Polymat, etc.) are generally
appropriate for the vacuum molding process since they are easily shapable
and provide consistent resin permeability. The other mats containing continuous
filaments may be used depending on the product feature of woven and non-

woven fibers.



1. Uluslararasi AVK Konferansi

Uluslararasi AVK Konferansi, 08-09 Ekim 2012
tarihlerinde Dusseldorf Kongre Merkezi'nde yapilacaktir.

Konferansta sektorin uzmanlan g¢esitli ve &zgin
elyaf takviyeli plastik uygulamalari konusunda bildiriler
sunacaklardir. Yénetim Kurulu Bagkanimiz ismail Hakki
Hacialioglu da konferansta Tirkiye ve Ortadogu kompozit
sektdri konusunda bir bildiri sunacaktir.

AVK yaraticilik oddlleri de konferansin bir parcasi
olarak 08 Ekim tarihinde verilecektir.

2. Composites Europe

09-11 Ekim 2012 tarihlerinde Disseldorf Messe
alaninda European Composites Industry Association
(EuCIA) ve AVK tarafindan desteklenen ve Avrupa’nin
ikinci buylk sektdér bulusmasi olan Composites Europe
fuar yapilacaktir.

Turkiye’den Uyemiz Aksa Karbon Elyaf Sanayi A.S.
(stand no: 8b/b40), Camelyaf Sanayi A.$. (stand no: 8a/
d41) ve Metyx (stand no: 8b/d02) firmalari fuarda katihmci
olarak yer alacaklardir.

Fuar ile es zamanli olarak ¢esitli konferans, sunum ve
katilimer firmalarin aktivitelerinden olusan bir kompozit
sektdr forumu da diizenlenmis bulunmaktadir.

3. India Composites Show 2012

01-03 Kasim 2012 tarihleri arasinda Yeni Delhi'nin
Pragati Maidan alaninda Hindistan’in en énemli sektor
bulusmasi olan India Composites Show ve Konferansi
yapilacaktir.

Kompozit sektériinde ¢ok hizli bir gelisme gdsteren
Hindistan’in, glinimiizde, 300.000 tonu askin kompozit
malzeme Urettigi bilinmektedir. Son yillarda cift rakamli

Agenda

1- INTERNATIONAL AVK CONFERENCE
International AVK Conference will be held in Congress Center
Dusseldorf on 08-09 October 2012.

2- COMPOSITES EUROPE
Composites Europe Trade Fair & Forum for composites will be
held in Dusseldorf between 09-11 October 2012.

3- INDIA COMPOSITES SHOW 2012
India Composites Show 2012 will be held in New Delhi

buylime gbsteren sektérin Hindistan’da 6numuzdeki
yillarda da bu buyime trendini devam ettirmesi
beklenmektedir.

Hindistan kompozit pazarinin %32’sini boru ve tank,
%26’sin1 tasimacilik ve otomotiv, %16’sini riizgar enerijisi,
%9'unu elektrik-elektronik, %7’sini yapi ve insaat ve

%2’sini de denizcilik uygulamalari olusturmaktadir.

4. Jec America 2012

Jec America 2012 Kompozit Fuari ve konferanslari
07-09 Kasim 2012 tarihlerinde Boston’da yapilacaktir.

Diinya toplam kompozit Uretiminin 34%’Unl (reten
ve kompozit sektdrinin en ylksek katma degerli
Urunlerinin Uretildigi Kuzey Amerika Ulke pazarina dénik
olarak diizenlenen fuar, sektériin Amerika'daki ACMA
Composites fuarlarindan sonra gelen en 6nemli aktivitesi

olma yolundadir.

5. 3. Uluslararasi Polimerik
Kompozitler Sempozyumu ve
Sergisi

09-11 Kasim 2012 tarihlerinde izmir, Tepekule Kongre
ve Sergi Merkezi’'nde 3. Uluslararasi Polimerik Kompozitler
Sempozyumu ve sergisi diizenlenmistir. Bu etkinlikte
polimerik kompozitler sektdrii mensubu akademisyenler
ve sanayiciler gesitli konularda bildiriler sunacaklardir.
Sempozyuma paralel olarak dizenlenecek proje pazari
ile teknoloji transferlerinin gergeklestiriimesi, yeni ticari
ortakliklar kurulmasi sayesinde bu alana yeni bir boyut

kazandirmasi amaglanmaktadir.

Sempozyum - sergi ve proje pazarinin ana temasi
“Dlinyada ve llkemizde Polimerik Kompozit Sektérinin
Bugiinkii Durumu ile Gelecege Yonelik Oneriler ve
Surdurulebilirlik” olarak belirlenmistir.

between 01-03 November 2012.

4- JEC AMERICA 2012
Jec America Composites Show and Conferences will be held
in Boston between 07-09 November 2012.

5- 3. INTERNATIONAL POLIMERIC COMPOSITES
SYMPOSIUM AND EXHIBITION

IIl. International Polimeric Composites Symposium and
Exhibition will be held in [zmir between 09-11 November 2012.
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Sorunsuz RTM Prosesi igin

ME LYCORE

Kaliteli RTM diriinleri, kaliteli RTM
elyafi ile dretilir. Bu ylzden RTM

parga fireticileri METYCORE'u F—sir —

tercih ediyoriar.

METYCORE ile:

= Yilksek kaliteli pargalar elde edersiniz.
« Elyafi kaliba kolayca yatinrsimiz.

= Regine akiginda sorun yasamazsiniz,
« Homojen parca kalinhid elde edersiniz.

= Farkh gramaj ve ylizey tld
segenekleriniz olur,

+ Size bzel en ile firenizi
minimize edersiniz.

Phots courtesy of Fond Caosan®.

STRENGTH. SUPPORT. SOLUTIONS.

METYX iirin ve servisleri hakkinda daha fazla bilgi igin WWW.IMetyX.COM sitesini ziyaret ediniz.
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