Belediyelerde Kompozit Kullanimi

BELEDIYE HiZMETLERINDE KOMPOZIT KULLANIMI

18 Mayis 2005 tarihinde resmen kurulmus olan CTP Sanayicileri Dernegi,

Cam Takviyeli Plastiklerin kullaniminin hayatin her alaninda giderek artmasi amaci ile,
hikUimet, yerel yoneticiler, sanayiciler ve kullanicilar nezdinde tanitim, tutundurma, bilgilendirme
ve gelistirme faaliyetinde bulunmak ;

Cam Takviyeli Plastiklerin Gretim ve kullaniminin bilimsel temellerde strdirtlmesi igin gerekili
calismalari yapmak ;

Uyelerimizi ortak hedeflere yonlendirmek ;

Paylasilacak firsatlari gelistirmek, ¢ogaltmak;

Misyonu ile hareket etmekte ve bu misyonu yerine getirmek i¢in, CTP Grnlerin kullaniminin,
pazarda gelistiriimesini ve yayginlasmasi amaci ile hizlandirici faaliyette bulunmaktadir.

Bu misyonumuz dogrultusunda, BELED_iYE HiZI_\/IETLERiNDE VE SEHIR MOBILYALARINDA
KULLANILAN CAM ELYAFI TAKVIYELI PLASTIK (CTP) MALZEMEDEN YAPILMIS URUNLER
konusunda kisa bir bilgi aktarimi yapmayi éngérmekteyiz.
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CTP dretiminde kullanilan en énemli iki hammadde, cam elyafi ve polyester reginedir. CTP
tanimi sematik olarak asagida gérilmektedir.

Cam Takviyeli Plastik (CTP) malzemenin tanimi, ortam kosullarina dayanikli, esnek ama yeterli
mekanik dayanima sahip olmayan plastik (6r: polyester recine) ile, ylksek mekanik dayaniml
cam elyafinin bir araya getirilmesi ile elde edilen Ustin nitelikli bir kompozit mihendislik
malzemesi seklinde de ifade edilebilir.

CTP malzemenin tercih edilmesinde en énemli kriterler, CTP’nin asagidaki 6zelliklerinden
kaynaklanmaktadir.

- Yuksek 6zgul mukavemet

- Yuksek 1si1l 6zellikler

- Mukemmel elastikiyet

- Hafiflik

- YUksek korozyon dayanimi

- MUkemmel dielektrik nitelikler

- Ustiin boyutsal stabilite

- Saghkli ve guvenli

- Tasarim esnekligi

- Kaliplama esnekligi (degisik metodlarla Uretilebilme esnekligi)
- Kolay tamir edilebilirlik

- YUksek kimyasal dayanim

- YUksek 1sil dayanim

- Kendinden renklendirilebilme olanagi

- Alev geciktirici katkilar ile alev direnci niteligi

- Istenildiginde 1s1k gegirgenlik dzelligi saglanmasi
- Dusuk arag-gerec maliyeti

- YUksek amortisman sireleri (sonsuz émdr)

Daha 6nemli bir kriter ise,

- Hammadde yerli,
- Know-How yerli,
- Kalip yerli,

- Uretici yerli,
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- En 6nemli girdi “Bor” yerli.

CTP nasil sekillendirilir ?

CTP, yapilacak tGrinan niteligine uygun cam elyafi ve polyester regine bir araya getirilerek
uygun dretim metodu ve kalip kullanilarak sekillendirilir.

CTP kaliplamasinda kullanilan baglca metodlar sunlardir:

El Yatirmasi Metodu,

Genig yuzeyli CTP Uretimi igin en ¢ok kullanilan kaliplama metodudur. Kalp ylUzeyine, kalip
ayirici uygulandiktan sonra, ytzey dizginliguni saglamak Gzere jelkot uygulamasi yapilir ve
cam elyafi takviye malzemesi, kalip ylzeyine yayildiktan sonra, kullanim amacina uygun olarak
secilen katalizlenmis polyester regine, cam elyafi takviyesine emdirilir. Kalip ylzeyinde,
recinenin sertlesmesinden (polimerize olmasindan) sonra Urin, kaliptan ¢ikartilir.

Sicak Presleme (SMC - BMC - Prepreg)
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Seri Uretimde kullanilan bir Gretim metodudur. “Pestil” haline getirilmis (SMC) veya “hamur”
haline getirilmis (BMC) cam elyafi, polyester regine , dolgu ve katki maddelerinden olusan
karisimin, SMC icin 130 -150 oC, BMC icin 110 -130 oC sicaklikta ve 120-140 atmosfer basing
altinda kaliplanmasi metodudur.

Bu metotta kullanilan kaliplarin imalat ¢eliginden yapilmis olmasi ve ylUzeyin sert krom ile
kaplanmasi, polisaj yapiimasi gereklidir.

Her iki yOz( duzgan Grin elde edilebilmesinin yani sira, ¢ok karmasik sekilli pargalarin
yapilabilmesi ve metal pargalarin (somun civata gibi) parca icine gdmulebilmesi mimkuanddar.

Profil Cekme Metodu (Pultruzyon)

Kalbi dolduracak sayida devamli cam elyafi ile yanal mukavemeti saglamak Gzere cam kege,
katalizlenmig polyester banyosundan gegirilerek regine ile doyurulduktan sonra, 110-130 oC
sicakliga 1sitilmig, sert krom kapli ¢elik kalip icinden ¢ekilerek sertlestirilir. Sertlesen profil,
istenilen uzunlukta kesilir.
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